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patentow lub pochodzenia, zrodta lub szczegdlinego procesu, ktéry charakteryzuje
produktu lub ustugi dostarczone przez konkretnego producenta/wykonawce, a ktorych
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B.00.00.00
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH (ST) ST

I. CZESC OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.

.Przebudowa i rozbudowa strzelnicy policyjnej Szkoty Policji w Katowicach wraz z niezbedng infrastrukturg
techniczng” w ramach zadania inwestycyjnego p.n.: ,Przebudowa osi strzeleckich ,A” i ,B” policyjnej
strzelnicy ¢wiczebnej Szkoty Policji w Katowicach”.

2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru robét dotyczgce
zamierzenia inwestycyjnego p.n. ,Przebudowa i rozbudowa strzelnicy policyjnej Szkoty Policji w Katowicach
wraz z niezbedng infrastrukturg techniczng” w ramach zadania inwestycyjnego p.n.. ,Przebudowa osi
strzeleckich ,A” i ,B” policyjnej strzelnicy ¢wiczebnej Szkoty Policji w Katowicach”.

3. Roboty towarzyszace i tymczasowe.
W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072 przewiduje
sie wykonywanie robot towarzyszgcych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu budowy.

4. Informacje o terenie budowy.

Obszar przewidziany pod inwestycje znajduje sie w Katowicach. Dostep do drogi publicznej realizowany
jest poprzez istniejgcy zjazd z ul. gen. Zygmunta Waltera Jankego.

Terenem budowy jest zlokalizowany na dzialce nr 240/43 w tym miejsca przeznaczone na place
sktadowania materiatdw budowlanych niezbednych do wykonania okreslonego zamowienia.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji zamowienia,
az do zakonczenia i odbioru koncowego robét. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywac wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce. Fakt przystgpienia
do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z Zamawiajgcym
oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego tablic informacyjnych,
ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapisdw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;j.

4.1. Organizacja robét budowlanych:

Wg zasad BHP, p.poz. oraz harmonogramu robot.

4.2. Zabezpieczenie intereséw oso6b trzecich:

Zabezpieczenie intereséw o0sob trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn iurzadzen
posiadajgcych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu budowy
tasmag znakowg przez Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia rob6t ma obowigzek stosowacé sie do przepiséw zawartych w ustawie
z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony $rodowiska”, a w szczegdélnosci:

- utrzymywaé w nalezytym stanie teren budowy;

- podejmowac wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb trzecich lub
wiasnoséci, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie realizacji
zamoéwienia na terenie i wokot terenu budowy;

- zachowac¢ srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekbw wodnych
pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla $rodowiska
wodnego;

- zachowa¢ srodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

- ttumi¢ hatas;

- na biezgco wywozi¢ oraz utylizowaé gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi przepisami.
Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,



ze sg skalkulowane w wycenie ofertowej.

4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zaméwienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw Bezpieczenstwa i
Higieny Pracy, a w szczegdélnosci ma zadbaé o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych, a
takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie
urzadzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa wokot — terenu
budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymodg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapisOw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze sg skalkulowane w wycenie ofertowej.

4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:

Nie lezy w gestii Zamawiajgcego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy, lecz Zamawiajgcy zapewni teren
w celu ewentualnego posadowienia kosztem Wykonawcy kontenera magazynowo — socjalnego na czas
trwania robot.

4.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢ dostepnos¢ do
drogi pozarowej oraz zapewni¢ wtasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

4.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykona¢ daszki zabezpieczajgce
nad ciggami komunikacyjnymi.

5. Nazwy i kody CPV.

Dziaty robat:

45000000-7 Roboty budowlane.

Grupy robot:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.

Klasy robat:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych; roboty ziemne.

45320000-6 Roboty izolacyjne

45430000-0 Pokrywanie $cian i podtog

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostafte.

Kategoria robot:

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.

45112100-6 Roboty z zakresie kopania rowow.

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.

45223000-6 Konstrukcije.

45262300-4 Betonowanie.

45262310-7 Zbrojenie.

45262520-2 Roboty murarskie

45324000-4 Tynkowanie

45262650-2 Oktadziny

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw

45442100-8 Roboty malarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

6. Okreslenia podstawowe, zawierajgce definicje poje¢ i okreslen niezdefiniowanych.
Nie dotyczy.

7. Podstawa ptatnosci

Sposob rozliczenia zostat okreslony w umowie.
Rozliczenie bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w Specyfikacji i w Dokumentacji projektowe;j.

Rozliczenie robét bedzie obejmowac:



robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e wartos¢ zuzytych materiatdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

e wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.

1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materialy zastosowane do realizacji zamowienia winny posiada¢ odpowiednie atesty
dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie
z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r.
,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiada¢ parametry nie gorsze od
zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatébw dostarczona
celem wykonania robot winna posiada¢ dokumenty okreslajagce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2. Warunki skladowania.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty do czasu, gdy zostang one wbudowane,
byty odpowiednio zabezpieczone, zachowaty swojg jakos¢, wtasciwosci i byly w kazdej chwili dostepne
do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych do wykonanie zamodwienia
materialtdw. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli,
wigczajgc pracownikow, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatdw. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie przeprowadzaé
dodatkowe badania tych materiatow, ktére wzbudzg watpliwos¢ Zamawiajgcego, co do ich jakosci.

Przed przystgpieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg by¢ przedstawione do akceptacji
Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badan obcigzajg Wykonawce. Wykonawca zwolniony bedzie z
wykonywania badan zakwestionowanych materiatdbw w przypadku, gdy materialy te zostang usuniete,
ulepszone lub zamienione na inne, nie budzgce watpliwosci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.

Zamawiajacy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatéw i robét prowadzonych przez
Wykonawce, ocenia¢ bedzie ich zgodno$¢ na podstawie wymagan Specyfikacji Technicznej, a takze w
oparciu o dokumenty i wyniki badah.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymodg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3 o brzmieniu
,Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzgdzen technicznych” Rozporzadzenia Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogodlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.
Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymédg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4 o brzmieniu ,
Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia
23.10.1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844
z dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

1. Wymagania ogdlne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie rob6t zgodnie z zawartg Umowa, za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Przetargowa, Specyfikacjg
Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczgce akceptaciji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentaciji Przetargowej i w ST, a
takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST oraz wszystkie
zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng cze$¢ Umowy, a wymagania
wyszczegodlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw i opuszczen w Dokumentacjach, a o ich wykryciu winien



niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
ewentualne odchylenia sg dopuszczalne wylgcznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Przetargowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to materiaty takie bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny montaz zostanie

wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wptywu na wyznaczony wczesniej termin zakonczenia
robot.

3. Opis sposobu odbioru robét budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbior koncowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badanh i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru koncowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie robot. W
przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Podstawowym dokumentem do dokonania
odbioru koncowego robét jest Protokét Koncowego Odbioru Robét sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ na te okoliczno$s¢ nastepujgce
dokumenty:

a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu robét i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg
projektowg, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.

b) Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy.
c) Wyniki pomiaréw i badan zgodnie ze ST.

d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.

e) Inne dokumenty majgce wplyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentoéw, komisja odstgpi od swoich
czynnosci i wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robaot.



B.01.00.00
ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

Wykopy, wykonanie warstw filtracyjnych, podsypek i nasypow, wykonanie warstwy filtracyjnej, podktad
podposadzkowy z piasku zwyktego, zasypki, transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Do wykonania robét materiaty nie wystepuia.

2.2. Grunty do wykonania podkfadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowa piasek i pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczgce
pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawartosc frakcji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czgstek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu z piasku nalezy stosowac¢ piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety
i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprawnego technicznie sprzetu.

4. Transport

Materiaty mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub
przesuwaniem.




5. Wykonanie robét

5.1. Wykopy.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badanh geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

a) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

b) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajagcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikéw.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byc¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakohczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkédw materiatéw
budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubosci
25 cm.

(4) Catkowita grubosé¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug
préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Ukfadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Ukfadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wediug proby normalnej
Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co
powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(2) Zasypanie wykopow powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot.




(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych i $mieci.

3) Ukfadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.
(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno byé wykonane w sposob nie

powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.
6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos$é wykonania robdt z dokumentacja
- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopow
zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6 2. Wykonanie podktadéw i nasypéw
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- grubosé i rownomiernos¢ warstw zasypki
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
7. Obmiar robot
Jednostkami obmlarowym| sg:
wykopy — [m”°] ,
podktady i nasypy — [m~]
zasypki — [m?]
transport gruntu — [m ] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
8. Odbiér robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednlenlem wykonania Scianek szczelnych.
Wykonanie podktaddéw i nasypdéw — placi sie za m? podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki —zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrdwnanie terenu.

Transport gruntu — wywiezienie gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu.



Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewoz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drdég na terenie budowy i na zwaice.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 lub rownowazna Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.
PN-86/B-02480 lub réwnowazna Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 lub réwnowazna Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 lub réwnowazna Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 lub réwnowazna Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 lub réwnowazna Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 lub rownowazna  Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 lub rownowazna  Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow i wymiarow.



B.02.00.00
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na placu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

Wykaz robdt;

- wykonanie zbrojenia faw fundamentowych,

- wykonanie zbrojenia schodow,

- wykonanie zbrojenia innych elementéw zelbetowych,

W zakres tych robét wchodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-I1IN.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN- /H-84023/6 lub rbwnowazne;j
(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

1) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002 lub rownowaznej. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatos¢é Zginanie
preta plastycznos$ci | na rozcigganie | a-— srednica
mm MPa MPa d — probki
B500SP 8-16 500 550 d = 4a(180)
2) W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ pekniec,

naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

1. Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

2. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i peknigcia widoczne gotym okiem.

3. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretdéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25
mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

(4) Odbidr stali na budowie.

1. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwércy,

- srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;j.

2. Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

3.  Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:



- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w gra-
nicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m dtugosci preta.
4. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
Z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

1. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

2. Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.
3. Sprzet

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé trwatych
odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

. Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.

. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008 lub rGwnowaznej

. taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008 lub
rébwnowaznej

. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim lub spajac iskrowo zgodnie z dokumentacjs.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen
wytworczych i montazowych.

. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow
0znaczonego w projekcie.

. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.



Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng dtugosé
pretéw poszczegdlnych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow

o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegajg zasadom odbioru robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru kor\cowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr zbrojenia

e Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

e  Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukciji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz, jakosci spojen iskrowych

i dlugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Cena jednostkowa obejmuje, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tagczenie oraz montaz
zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu i spojen iskrowych, zgodnie z projektem i niniejszg
specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 lub réwnowazna Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 1992-1-1:2008 lub réwnowazna Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow.



B.03.00.00
BETONY | BETONOWANIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Wykaz robdt;

- wykonanie taw fundamentowych,

- wykonanie schoddéw,

- wykonanie elementéw zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 lub réwnowaznej o nastepujgcych markach:

marki ,25” — do betonu klasy C16/20 i nizszej

marki ,42,5” — do betonu klasy wyzszej niz wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczace skfadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 lub réwnowaznej oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
wymaga sie, aby cementy te charakteryzowalty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartosc¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

C) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinien byC¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwatly, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:

o oznaczenie

. nazwa wytworni i miejscowosci

o masa worka z cementem

. data wysytki

o termin trwato$ci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do plombowania i wsypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
Z PN-EN 147-2 lub réwnowaznej

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.



f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

. Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 lub rbwnowaznych, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990
Ibu rbwnowazne;.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badarnn cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
lub rbwnowaznych

- oznaczenie zmiany objeto$ci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
lub rbwnowaznych

- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbryleh) nie dajgcych sie rozgnie$¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Q) Magazynowanie i okres sktadowania

. Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

. dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do

przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
. Podtoza skfadoéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
. Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.
. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo granitowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997
lub rbwnowaznej, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 lub réwnowaznej,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 lub rbwnowazne;j
- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13 lub réwnowaznej,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12 lub rbwnowaznej.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 lub réwanowaznej i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.
2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy
- C25/30; C 30/37 dla wykonania elementow zelbetowych budynku,
- C 8/10 — chudy beton
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003 lub rownowaznej, tj.:
- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%
- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od
20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.




Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003 lub réwnowazne;.

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikow powinno sie odbywaé
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

e Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
o llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie roboét

5.1. Zalecenia ogdlne

e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 lub
rébwnowaznej i PN-63/B-06251 lub rownowazne;.

e Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonéw

. Dozowanie skfadnikdw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo,
z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikéw

. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wylgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

o Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe

ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnosé wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos$¢ otuliny

. (1) Dozowanie sktadnikow:

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawacé za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

o Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:




. Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

o Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od

1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

Z projektantem.

. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtdwnych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

o W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wcze$niejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

e Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 lub rbwnowaznej oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

. W wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw




Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczes$niej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bfon nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie fgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 lub
rébwnowaznej.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

. Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji szalunkdw moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251 lub réwnowazne;j).
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

. pekniecia sg niedopuszczalne,

3 rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie

mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

. réownos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadacé
wymaganiom normy PN-69/B-10260 lub réwnowaznej, tj. wypukiosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze
niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrdwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

. wyréwnang wg powyzszych zalecehh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowacd
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozone;j
w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.




Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru s3a:

1 m® wykonanej konstrukcji.

1 m® wykonanego podbetonu.

8. Odbioér robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Cena jednostkowa obejmuje

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow
itp., zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m?® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie poditoza,
przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 lub réwnowazna Beton.

PN-EN 196-1:1996 lub réwnowazna Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 lub rownowazna Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 lub réwnowazna Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 lub réwnowazna  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 lub réwnowazna Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 lub rownowazna Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 lub rownowazna Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.



B.04.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem izolacji wykonanych z dwusktadnikowych, elastomerowych mas
uszczelniajacych:

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej szczegoétowej

specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji zakresu robot wymienionych w pkt.1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej

specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych

istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania

wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

Wykaz robdt;

- wykonanie izolacji cieplnych poziomych pod posadzkowych,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych warstw posadzek,

- wykonanie izolacji pionowych z wetny mineralnej scian zewnetrznych,

- wykonanie izolacji pionowych $cian fundamentowych ekstrudowanym polistyrenem,

- wykonanie izolacji cieplnej dachu,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych warstw dachu,

- wykonanie izolacji akustycznych.

- izolacja $cian fundamentowych,

- wykonanie izolacji termicznej $cian fundamentowych budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami. Ogodlne
wymagania dotyczace robot podano w ST — 00 “Warunki Ogoélne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania robdt i ich zgodnos¢ z dokumentacjg przetargowg, projektowa, specyfikacjg
techniczng i przedmiarem robot.

podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
pozioméw powierzchni podtoza.

warstwa wygtadzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podtoza.

warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwigkszajgca
przyczepnosé powtoki ochronnej.

faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu przecinajgcych sie powierzchni (np. poziomych i
pionowych)

grubowarstwowa, elastomerowa masa uszczelniajgca — elastyczna, dwusktadnikowa masa
na bazie elastomeru , modyfikowana tworzywami sztucznymi , do wykonywania powtok
wodochronnych.

izolacja przeciwwodna — warstwa hydroizolacyjna, obcigzona wodg wywierajgca cisnienie
hydrostatyczne

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, zasadami sztuki budowlanej, informacjami zawartymi w kartach technicznych stosowanych
materiatéw, aprobatach SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdlne




2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkiadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktdérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych
materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i swiadectwach ITB.
2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
IZOLACJE PIONOWE

1. Podtoze i materiaty do przygotowania podtoza

Hydroizolacja moze by¢é wykonywana na:

e tynku zgodnym z PN-EN 998-1:2004 lub réwnowaznej— Wymagania dotyczace zapraw do muréw.

Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska, zalecana klasyfikacja jako CS IV, o wytrzymatosci na

$ciskanie wynoszgcej przynajmniej 6 MPa

e murze z elementéw drobnowymiarowych (cegta, pustak, bloczek)

e murze kamiennym

Do naprawy/reprofilacji podtoza mozna przede wszystkim stosowa¢ materiaty takie jak:

e zaprawa tynkarska zgodna z PN-EN 998-1:2004 lub réwnowaznej — Wymagania dotyczace zapraw
do

muréw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska

e zaprawa murarska zgodna z PN-EN 998-2:2004 lub réwnowaznej — Wymagania dotyczace zapraw
do

murow. Czesé 2. Zaprawa murarska

e zaprawa do wykonywania jastrychow zgodna z PN-EN 13813:2003 Podktady

podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci i wymagania

Do gruntowania nalezy stosowac:’

WrtasciwoSci:

wzmachnia podioze

ekonomiczny w uzyciu

bezrozpuszczalnikowy

Zastosowanie:

do utwardzania powierzchni kamiennych i pylgcych sie.

do impregnacji podtoza pod systemy izolacji

do impregnacji podtozy porowatych i mokrych z betonu, tynku lub elementéw prefabrykowanych
Parametry techniczne:

gestosé — 1,21 g/cm®

proporcje mieszania z wodg — 1:1 (objetosciowo)

temperatura aplikacji = +5°C

zuzycie mieszaniny — 0,20+0,30 litra/m?

2. Materiaty do wykonania powtoki wodochronnej

2.a.— dwusktadnikowa, bezspoinowa, elastyczna masa hydroizolacyjna.

WrtasciwoS$ci:

* szybki proces schnigcia z kontrolg zabarwienia

» odporna na dziatanie promieniowania UV, proces starzenia oraz mréz

* 0 duzej elastycznosci, mostkuje rysy

* konsystencja umozliwiajgca szpachlowanie, malowanie (np. fawkowcem) oraz nanoszenie
metodg natryskowg (pompa Slimakowa)

» hamuje karbonizacje oraz chlorko-szczelny

Zastosowanie:
* uszczelnienia powierzchni poziomych, pionowych i pochytych
» odnawianie starych uszczelnien budowli



» uszczelnienia przy wodoszczelnych elementach budowlanych
* uszczelnienia do zbiornikow
* izolacja przeciwwilgociowa cokotow przy wystepowaniu wody rozbryzgowej, wzmocnienie oraz
ochrona ptyt izolacyjnych
Parametry techniczne:
gestos¢ gotowej masy — 1,25 g/lcm®

[ ]
e czas obrobki — ok. 40-60 min w temp. +23°C i przy 50% wilg. wzgl. powietrza
e temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 5° C
e czas schnigcia powtoki — 24h w temp. +23°Ci przy 50% wilg. wzgl. powietrza
e zdolnos¢ pokrywania rys 0,4mm
e  Opor dyfuzyjny dla dwutlenku wegla(CO2 1,18 x 105 wspétczynnik dyfuzji p
e Zuzycie:
zuzycie grubos¢ Swiezo grubosé
materiatu w natozone;j zwigzanej
kg/m2 warstwy w mm warstwy w mm
izolacja 4,15 3,2 3
przeciwwodna

3. Tadmy uszczelniajgce-dylatacyjne

3.a. —tasma uszczelniajgca z tworzywa

sztucznego (TPE -termoplastyczny elastomer - pokryty z jednej strony fizeling poliestrowg) o

szerokosci 120 mm (200mm), wklejana w powtoke hydroizolacyjng

WrtasciwoSci:

e elastyczna

e odporna na rozcienczone kwasy, roztwory soli, tugi

Zastosowanie:

e do potaczenia powierzchni pionowych i poziomych wewnatrz i na zewnagtrz budowli (np. zbiorniki
wodne, balkony, tarasy, fazienki, itp.)

e do uszczelnien dylatacji obowodowych

e do uszczelnieh rys i spekan

Parametry techniczne:

Parametr jednostka Nafuflex BD S Nafuflex BD S
120 200

szeroko$c¢ cm 12 20

grubos¢ mm 0,75 0,75

maksymalne bar 3,3 3,3

cisnienie wody

szerokos¢  strefy

ruchomej cm 7 14

(warstwy

uszczelniajacej)

wydtuzenie

poprzeczne przy N/mm 0,72 0,72

25%

wydtuzenie

poprzeczne przy N/mm 1,1 11

50%

odpornqsc na odporna odporna

dziatanie ozonu

odpornosé na

dziatanie promieni odporna odporna

UV (200 h)

odpornose °c od -30 do +90 od -30 do +90

termiczna

[ZOLACJE POZIOME

Podtoze i materiaty do przygotowania podtoza




Hydroizolacja moze by¢ wykonywana na:
e tynku zgodnym z PN-EN 998-1:2004 lub réwnowaznej— Wymagania dotyczace zapraw do muréw.

Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska, zalecana klasyfikacja jako CS IV, o wytrzymatosci na
Sciskanie wynoszgcej przynajmniej 6 MPa
e murze z elementéw drobnowymiarowych (cegta, pustak, bloczek)

e murze kamiennym

Do naprawy/reprofilacji podtoza mozna przede wszystkim stosowaé materiaty takie jak:
e zaprawa tynkarska zgodna z PN-EN 998-1:2004 lub réwnowaznej — Wymagania dotyczace zapraw
do

muréw. Czesc¢ 1. Zaprawa tynkarska
e zaprawa murarska zgodna z PN-EN 998-2:2004 lub réwnowaznej— Wymagania dotyczgce zapraw
do

murow. Czes¢ 2. Zaprawa murarska
e zaprawa do wykonywania jastrychéw zgodna z PN-EN 13813:2003 lub réwnowaznej Podktady

podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wtasciwosci i wymagania

Do gruntowania nalezy stosowac:

WrtasciwoS$ci:

wzmachia podtoze

ekonomiczny w uzyciu

bezrozpuszczalnikowy

Zastosowanie:

do utwardzania powierzchni kamiennych i pylgcych sie.

do impregnacji poditoza pod systemy izolacji

do impregnacji podtozy porowatych i mokrych z betonu, tynku lub elementéw prefabrykowanych
Parametry techniczne:

gestos$é — 1,21 glcm®

proporcje mieszania z wodg — 1:1 (objeto$ciowo)

temperatura aplikacji = +5°C

zuzycie mieszaniny — 0,20+0,30 litra/m?

5.2. Materiaty do wykonania powtoki wodochronnej

5.2.a.— dwusktadnikowa, bezspoinowa, elastyczna masa hydroizolacyjna.

WrtasciwoSci:

* szybki proces schniecia z kontrolg zabarwienia

» odporna na dziatanie promieniowania UV, proces starzenia oraz mroz

* 0 duzej elastycznoéci, mostkuje rysy

* konsystencja umozliwiajgca szpachlowanie, malowanie (np. fawkowcem) oraz nanoszenie
metodg natryskowg (pompa $limakowa)

» hamuje karbonizacje oraz chlorko-szczelny

Zastosowanie:
* uszczelnienia powierzchni poziomych, pionowych i pochytych
» odnawianie starych uszczelnien budowli
* uszczelnienia przy wodoszczelnych elementach budowlanych
* uszczelnienia do zbiornikow
* izolacja przeciwwilgociowa cokotéw przy wystepowaniu wody rozbryzgowej, wzmocnienie oraz ochrona ptyt
izolacyjnych

Parametry techniczne:

e gestosé gotowej masy — 1,25 glcm®



e czas obrobki — ok. 40-60 min w temp. +23°Ci przy 50% wilg. wzgl. powietrza
e temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) — min. 5° C

e czas schnigcia powtoki — 24h w temp. +23°Ci przy 50% wilg. wzgl. powietrza
e zdolnosc¢ pokrywania rys 0,4mm

e  Opdr dyfuzyjny dla dwutlenku wegla(CO2 1,18 x 105 wspétczynnik dyfuzji p

e Zzuzycie:
zuzycie materiatu w | grubos¢ swiezo grubos¢ zwigzanej
kg/m2 natozonej warstwy w | warstwy w mm
mm
izolacja przeciwwodna | 4,15 3,2 3

5.3. Tasmy uszczelniajgce-dylatacyjne
5.3.a. —tasma uszczelniajgca z tworzywa
sztucznego (TPE -termoplastyczny elastomer - pokryty z jednej strony fizeling poliestrowg) o
szerokosci 120 mm (200mm), wklejana w powtoke hydroizolacyjng
WrtasciwoS$ci:
e elastyczna

e odporna na rozcienczone kwasy, roztwory soli, tugi

Zastosowanie:
e do potgczenia powierzchni pionowych i poziomych wewnatrz i na zewnatrz budowli (np. zbiorniki
wodne, balkony, tarasy, fazienki, itp.)

e do uszczelnien dylatacji obwodowych
e do uszczelnieh rys i spekan

Parametry techniczne:

Parametr jednostka Tasma szer 120 Tasma szer 200
szerokos$c cm 12 20

grubosé mm 0,75 0,75
maksymalne cisnienie | bar 3,3 3,3

wody

szerokosc strefy

ruchomej (warstwy cm 7 14
uszczelniajgcej)

wydiuzenie N/mm 0,72 0,72
poprzeczne przy 25%

wydtuzenie

pgprzeczne przy 50% N/mm 11 L1
odpornos¢ na

dziatanie ozonu odporna odporna
odpornos¢ na

dziatanie promieni UV odporna odporna

(200 h)

odpornos¢ termiczna °Cc od -30 do +90 od -30 do +90

4. Woda



Do prac zwigzanych z przygotowaniem podfoza i zapraw naprawczych stosowa¢ mozna

wode wodociggowg, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢c wymagania normy PN-EN

1008:2004 lub réwnowaznej Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji

betonu.

5. Warstwy ochronno-termoizolacyjne

Na warstwy ochronne stosowa¢ mozna:

e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 lub réwnowaznej ,Wyroby do izolacji cieplnej
w

budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie

e polistyren ekstrudowany, zgodny z PN-EN 13164:2003 lub réwnowaznej ,Wyroby do izolacji ciepinej
w

budownictwie -- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane

fabrycznie

6. Przechowywanie materiatéw

Pojemniki z masg hydroizolacyjng przechowywaé¢ w oryginalnie zamknietym opakowaniu, w
suchym i chfodnym miejscu. Chroni¢ przed mrozem. Tasmy przechowywaé w chtodnych i
suchych pomieszczeniach

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian

Dla wykonania izolacji termicznej $cian zewnetrznych — styropian (spieniony polistyren z dodatkiem grafitu)
gr. 20,0cm, 30,0 cm

a) Wymagania
. ptyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

chzzna powierzchnia wad nie moze przekraczac 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm<.

. wymiary:

- diugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilod¢ i pieczgtke pakowacza.

C) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrddet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,031 W/mK

- ptyta technologicznie cieta z frezem

- dodatkowo stabilizowany (nacinany) w celu eliminacji naprezen

- fgczony polistyren szary z warstwg zewnetrzng polistyrenu biatego (~6 mm) — brak koniecznosci
stosowania zabezpieczen przeciwstonecznych

- jest elementem certyfikowanego systemu zaklasyfikowanego jako nierozprzestrzeniajgcy ognia

- Reakcja na ogien E

2.3.1. Styropian
Dla wykonania podtdg ptywajgcych w budynku — styropian ekstradowany EPS100 gr. 4,0cm.



f) Wymagania

. ptyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

Laczzna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm? a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm<.

. wymiary:

- diugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

9) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnoéci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byc¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

h) Przechowywanie

Piyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet ognia.

i) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

)] Parametry:

Wspoditczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,04 W/mK

2.3.2. Plyty z weilny mineralnej otrzymanej z wlokien szklanych pokryta jednostronnie wzmocnionym
welonem szklanym w kolorze czarnym

Dla wykonania izolacji termicznej dachu — grubos$¢ 20 cm i 30 cm (zgodnie z projektem)

Wymagania

a) Wymiary:

- 1200x600 mm

- grubos¢ — 100, 120, 150, 180- dopuszczalne odchyiki £0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

C) Przechowywanie
Ptyty nalezy przechowywac w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.

Ptyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
e) Parametry:
Wspétczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,036 W/mK i Ay, <= 0,031 W/

2.3.2. Prasowana wetna mineralna

Dla wykonania izolacji termicznej $cian budynku — wetna mineralna prasowana. 5,0cm

Wymagania

f) Wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

Q) Pakowanie.

Ptyty ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

h) Przechowywanie
Ptyty nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
i) Transport.

Ptyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
)] Parametry:

Wspodltczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,042 W/mK

Klasa reakcji na ogien: A1 - wyrdb niepalny

Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym: >= 1,35kN/m?3



2.3.2. Ekstrudowany polistyren

a) Wymagania

. dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

- A=0,04 [W/mK], A=0,038 [W/mK] (zgodnie z projektem)

Laczzna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm®, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
cm<.

. wymiary:

- diugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

C) Przechowywanie

Piyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrodet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspoditczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: E

2.4. Materialy do izolacji akustycznej

2.4.1. Gumo korkowy podkfad izolacyjny pod wykfadziny PCV i dywanowe

Podktad gumo-korkowy w rolkach pod podtogi stuzgcy ttumieniu dzwiekéw uderzeniowych oraz poprawiajgcy
izolacje termiczng podtogi.

Wiasciwosci:

a) Akustyczne: Tlumienie dzwiekdéw uderzeniowych ALW [dB]: 20
b) Termiczne: Przewodnos¢ cieplna [W/mK]: 0,067

C) Wiasnosci fizyko-mechaniczne (wg. ASTM F-104)
Sktad - ziarno korkowe i granulat

gumy z recyklingu wielkosci [mm]:.............oeini, 1-2

GestosSC [KG/M3]:. . e > 600
Twardos$c¢ (skala Shore’a):.........oooeiiiiiiinn, 65
Wytrzymatosc¢ na rozcigganie [kG/cm?]:.................... 7-8
Odprezenie elastyczne [Yo]:...covveieiiiiiiiiiin 75
SCISIWOSE F5:.. i w normie

2.4.2 Podjastrychowa mata akustyczna do pomieszczen technicznych wraz z dylatacjg obwodowsg
* Obcigzenie statyczne 0,02 N/mm?

» Optymalny zakres obcigzenia 0,004 - 0,014 N/mm?
» Wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,12 N/mm?

» Wspotczynnik strat mechanicznych 0,22

« Statyczny modut spezystosci 0,02 - 0,08 N/mm?

* Dynamiczny modut sprezystosci 0,05 - 0,38 N/mm?
» Twardos¢ 14 kPa

* Klasa odpornosci ogniowej B2, E

* Grubo$¢ 3x17mm

* Izolacyjno$¢ akustyczna 34dB

2.4.3 Scienna i sufitowa mata akustyczna do pomieszczen technicznych
» Gesto$¢ materiatu: 140 kg/m?

* Grubos¢ 50mm

* Izolacyjno$¢ akustyczna 34dB

* Montaz zgodnie z wytycznymi producenta

* Izolacyjno$¢ akustyczna 34dB




3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca, do wykonywania prac hydroizolacyjnych powinien stosowac nastepujgcy sprzet

i narzedzia:

- do przygotowania i oceny stanu podfoza — miotki, szczotki, szczotki druciane,
szpachelki, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do czyszczenia powierzchni (np. sprzet do
mycia hydrodynamicznego)

- do przygotowania mas uszczelniajgcych — mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z
mieszadtem koszyczkowym,

- do naktadania recznego — zwykte narzedzia: pedzel, szczotka, paca, kielnia

- do naktadania natryskowego — agregaty typu Airless

- do ciecia tadm i wktadki zbrojgcej — nozyce, noze.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00
“Warunki Ogolne”.

Szczegotowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu materiatdow nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wpltywem warunkéw atmosferycznych.

5. Wykonanie roboét
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

a.Warunki wykonywania prac hydroizolacyjnych.
Prace z zastosowaniem mas wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz+5°C, . Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C
wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem ogdlnych
zasad sztuki budowlanej, zwracajgc szczegdlng uwage na opady atmosferyczne (mzawka,
deszcz — nie wykonywac prac podczas opadéw lub stosowac¢ namioty ochronne) oraz
bezposrednie, silne nastonecznienie (stosowaé wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywaé
prace wczesnym rankiem lub poznym wieczorem).
Jezeli poziom wody gruntowej jest wyzszy niz poziom dna wykopu fundamentowego,
podczas wykonywania prac nalezy go obnizy¢ i utrzymywaé w takim stanie do momentu
wyschnigcia powioki.

b.Wymogi stawiane podtozu
Uszczelniane podtoze musi byé nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych,
spekanh i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, srodkéw i warstw moggcych
zmniejszy¢ przyczepnosé (np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko
cementowe, stare wymalowania, niestabilne wyprawy tynkarskie).
Wystajgce fragmenty usunac, wypukte, ostre naroza sfazowac, wytomy i pustki uzupetni¢
materiatami naprawczymi. - podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i
nieréwnosci, wystajgcych wtrgcen itp. Jezeli do naprawy podtoza stosuje sie mase
hydroizolacyjng, konieczne jest wczesniejsze gruntowanie.
Wewnetrzne naroza wyobli¢ (wykona¢ fasete),
Promien fasety z zaprawy cementowej powinien wynosi¢ 4+6 cm, z masy mineralnej — ok. 2 cm.
Podtoze powinno by¢ suche lub lekko wilgotne (zaleca sig, aby wilgotno$¢ nie przekraczata
6%).

c.Przygotowanie podfoza
Wystajgce fragmenty usunac, wypukte, ostre naroza sfazowac, wytomy i pustki uzupetni¢
materiatami naprawczymi, zaleca sie zlicowanie muru. - podtoze musi by¢ réwne, bez



ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych wtragcen itp. Konieczne jest wczesniejsze
gruntowanie..

d.Przygotowanie masy hydroizolacyjnej.
Materiaty dostarczane sg w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty ptynny i
proszkowy nalezy mieszac¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie
powinien by¢ krotszy niz 3 minuty. Nalezy przygotowaé takg ilos¢ materiatu, ktéry moze by¢
zuzyty w ciggu czasu obrébki .( 40-60 min)

e.Wykonywanie hydroizolacji
Mase elastomerowg naktada sie na wyschnietg powtoke gruntujgcg za pomoca kielni i pacy,
réwnomierng warstwg .W przypadku izolacji przeciwwodnej zaleca sie naktadanie w dwéch
przejsciach (pierwsza warstwa powinna mie¢ ok. 2mm grubosci.). Druga warstwa nakfadana
jest po wyschnieciu pierwszej.
Grubosci warstwy i zuzycie

zuzycie materialu w | grubosc¢ swiezo | grubos¢  zwigzanej
kg/m2 natozonej warstwy w | warstwy w mm
mm
izolacja przeciwwodna | 4,15 3,2 3

Szczeliny dylatacyjne uszczelnia¢ tasmga izolacyjng krawedziach w materiat hydroizolacyjny. Na obrzeza
szczelin nalezy natozy¢ warstwe elastomeru o grubosci min. 3 mm, po czym w Swiezg mase wtopi¢ krawedz
tasmy
uszczelniajacej. Przed natozeniem drugiej warstwy masy hydroizolacyjnej (grubo$¢ min.
3mm) pierwsza warstwa musi by¢ zwigzana (sucha). Tasmy powinny by¢ utozone w litere Q.

f. Warstwy ochronno-termoizolacyjne i zasypanie wykopu
Na warstwy termoizolacyjne stosowac¢ materiaty wymienione w p.2.5 Warstwy rozdzielajgce
moga byé wykonywane z folii z PCV.
Wykop mozna zasypywacé dopiero po petnym zwigzaniu i wyschnieciu izolacji. Nalezy
zwrdéci¢ uwage na to, aby gruz o ostrych krawedziach oraz zwir nie wchodzit w kontakt z
izolacja.
5.2. |zolacje termiczne
5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe i wetny mineralnej
nalezy ukfada¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigecie stykéw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.
5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny byé wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykonaé¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty a nastepnie
wykona¢ drugg warstwe $ciany.
5.24. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papg).\
6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty izolacyjne.
e Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.
e Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
e Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.




W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

e Badania izolacji winnyobejmowaé kontrole poditoza, powierzchni izolacji, brak uszkodzen izolaciji,
stopnia pokrycia powierzchni. Roboty izolacyjne winny by¢ odebrane jako roboty ulegajgce zakryciu.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;j.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér robdt izolacyinych powinien sie odby¢é przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych. Jedynie 1zolacja akustyczna wykonana bedzie w pdzniejszym etapie.

Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru poszczegdélnych etapdw robot zanikajgcych,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

oM wNE

Szczegotowe zasady odbioru.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robaét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie
Z umowa.

Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- informacje dotyczgca odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

8.2. Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

— dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 lub réwnowazna Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 lub rownowazna Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 lub rbwnowazna Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 lub réwnowazna Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175. lub réwnowazna  Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 206-1:2003 lub rGwnowazna Beton — Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 13813:2003 lub réwnowazna Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty

— Wiasciwosci i wymagania

PN-EN 998-1:2004 lub réwnowazna Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 1. Zaprawa

tynkarska



PN-EN 998-2:2004 lub réwnowazna Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czes¢ 2. Zaprawa
murarska

PN-EN 13164:2003 lub réwnowazna Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby z
polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z

2004 r. Nr 204, poz. 2087)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016 z pdzn. zmianami)

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 2 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczagce w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu
mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatow (M. P. nr 32 z 2004 r. Nr 32, poz. 571)



B.05.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukciji stalowych stosuje sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002
D) Dwuteowniki HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998 lub réwnowaznej
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 lub réwnowazne;
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 lub réwnowaznych
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
2 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 lub réwnowaznej
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
3 Blachy grube wg PN-80/H-92200 lub rbwnowazne;j
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000%4000 1250%5000 1500%6000
1000x%6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegélnie blach weziowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.

4 Bednarka wg PN-76/H-92325 lub réwnowaznej

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach 0 masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

(5) Sruby metryczne M12 — M16 klasy 8,8.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002 lub réwnowaznej.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy
i naderwan.



- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki
0 grubosci wigksze;.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obraébki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokofu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Lgczniki

Jako tagczniki wystepujg: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwykitej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
ER-146 wg PN-91/M-69430. lub réwnowaznej

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 lub rownowaznej sredniodoktadne klasy:

M12- M16 kl. 8.8

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 lub réwnowaznej
o tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 lub réwnowaznej
. wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997 lub rownowazne;.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 lub rbwnowaznej zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokagtne wg PN-EN-ISO 4034;2002 lub rbwnowaznej

. wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 lub réwnowaznej — czedciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 lub rGwnowaznej

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009 lub réwnowaznej

(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018 lub rGwnowaznej

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukgiji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w
spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowacC konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skladowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podkfadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie




2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.2. Sprzet do robdt spawalniczych

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng.

e  Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

e Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢é zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczeh na $ruby

Do scalania elementoéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu
po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéow

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie
wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nie prostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 ditugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,

2 mm na dowolnym




Scianek srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytagczeniowy swobodny
Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Potagczenia na Sruby

- dlugos¢ sruby powinna byé taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkifadke doktadnie przylegaé
do fgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potgczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.




- poréwnaé wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny
przekraczac¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu  rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i
skfadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukciji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
1 tona - masa gotowej konstrukcji.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 lub réwnowazna Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 lub réwnowazna Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 lub réwnowazna Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703_lub réwnowazna Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.




B.06.00.00
ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
murow z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu w tym uzupetnien i zamurowan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby

2.2.21. Pustak ceramiczny 30

Wymiary | = 248 mm, s = 300 mm, h =249 mm

Ptaskos¢ powierzchni ktadzenia [mm] 0,3

Réwnos¢ powierzchni ktadzenia [mm] 0,6

Masa [kg] ok. 15

Grupa elementéw murowych zgodnie z PN_EN 1996-1-1: 2

Kategoria |

wytrzymatosé na Sciskanie 10, 15 MPa

Wytrzymatosc¢ spoiny [MPa] 0, 10

Trwato$¢ (mrozoodpornosc) F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)
Zawarto$¢ aktywnych soli rozpuszczalnych SO

Reakcja na ogien A1

Ciepto wiasciwe [J/kg K] 1000 (wg PN-EN 1745)

Wspodtczynnik dyfuzji pary wodnej 5/10 (wg PN-EN 1745)

Masa kg/m2 ok. 237

Parametry termiczne $cian nieotynkowanych A][W/mK] — 0,2; R[m2 K/W] 1,5; U[W/m2 K] 0,60
Izolacyjno$¢ akustyczna Sciany Rw [dB] — 43; RA1[dB] — 42; RA2 [db] -41

2.2.2. Pustak ceramiczny 25

Wymiary | = 373 mm, s = 250 mm, h =249 mm

Ptaskos¢ powierzchni kladzenia [mm] 0,3

Réwnos¢ powierzchni ktadzenia [mm] 0,6

Masa [kg] ok. 19

Grupa elementéw murowych zgodnie z PN_EN 1996-1-1: 2

Kategoria |

wytrzymatos¢ na Sciskanie 10, 15 MPa

Wytrzymato$¢ spoiny [MPa] 0, 10

Trwato$¢ (mrozoodpornos¢) F1 — wyrdb mrozoodporny (wg PN-B-12012)



Zawartos$¢ aktywnych soli rozpuszczalnych SO

Reakcja na ogien A1

Ciepto wiasciwe [J/kg K] 1000 (wg PN-EN 1745)

Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej 5/10 (wg PN-EN 1745)

Masa kg/m2 ok. 199

Parametry termiczne scian nieotynkowanych A[W/mK] — 0,283; R[m2 K/W] 0,88; U[W/m2 K] 0,95
Izolacyjnos¢ akustyczna sciany Rw [dB] — 44; RA1[dB] — 43; RA2 [db] -42

2.2.3. Pustak ceramiczny 11,5

Wymiary | = 498 mm, s = 115 mm, h = 249 mm

Ptaskos¢ powierzchni kltadzenia [mm] 0,3

Réwnos¢ powierzchni ktadzenia [mm] 0,6

Masa [kg] ok. 12

Grupa elementéw murowych zgodnie z PN_EN 1996-1-1: 2

Kategoria |

wytrzymatos¢ na sciskanie 10 MPa

Wytrzymatosé spoiny [MPa] 0, 10

Trwato$¢ (mrozoodpornos¢) F1 — wyréb mrozoodporny (wg PN-B-12012)
Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych SO

Reakcja na ogieh A1

Ciepto wtasciwe [J/kg K] 1000 (wg PN-EN 1745)

Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej 5/10 (wg PN-EN 1745)

Masa kg/m2 ok. 93

Parametry termiczne $cian nieotynkowanych A[W/mK] — 0,28; R[m2 K/W] 0,41; UW/m2 K] 1,72
Izolacyjnos¢ akustyczna sciany Rw [dB] — 39; RA1[dB] — 39; RA2 [db] -37

2.2.4 Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B 12050:1996 lub réwnowaznej

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;j.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzgcym przez catg grubosé cegty o diugoéci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegty

— 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatosc¢ na Sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Odpornosé¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty
nie rozpadta sie.

Odpornos$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
llo$¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 1 : 7
1 1,7 : 5



cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla M10:
cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Zaprawa cienkowarstwowa
- wg. Systemu producenta pustakéw ceramicznych

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét
Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu scian gldwnych.

C) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

d) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

e) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw

powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie
folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muroéw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z bloczkow

5.1.1. Spoiny w murach z bloczkéw.

- Stosowanie zaprawy cienkowarstwowej, maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 3 mm,
- system pidro-wpust, w ktdéry wyposazone sg bloki, nie wymaga stosowania spoiny pionowe;j
5.1.2. Stosowanie potéwek i bloczkéw utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty wapienno piaskowe

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu cegly i bloczkow,

- liczby szczerb i pekniec,




- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prdbe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej klase i konsystencje w
sposo6b podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
— na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na cafej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3

wysokosc¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szeroko$c¢ +10, -5 +10, -5

wysokosc¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét jest — m?® muru o odpowiedniej grubosci.
llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegolnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

. - wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

10. - ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
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9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodoéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw



10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 lub réwnowazna Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 lub réwnowazna Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 lub rébwnowazna Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 771-2:2006 lub réwnowazna Wymagania dla elementéw murowych. Czesc¢ 2: Silikatowe

elementy murowe

PN-EN 197-1:2002 lub rbwnowazna Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 lub réwnowazna Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 lub réwnowazna Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 lub réwnowazna Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 lub réwnowazna Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 lub réwnowazna Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 lub réwnowazna Wapno.

PN-EN 13139:2003 lub rébwnowazna Kruszywa do zaprawy.



B.07.00.00
SLUSARKA ALUMINIOWA | ROLETY WEWNETRZNE; BALUSTRADY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki aluminiowej i rolet wewnetrznych i balustrad wewnetrznych stalowych malowanych proszkowo

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okienne;j.

W skfad tych robdt wehodzi: Drzwi. Okna. Fasady szklane.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Przeszklenia zewnetrzne:
2.1.1 Ogolne wytyczne
1.1.1. Po wyborze dostawcy wyrobéw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji,
wykonawca zobowigzany jest wystgpi¢ bezposrednio przed ztozeniem zamdwienia do projektanta
architektury o :
- uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego koloru, wykonczenia powierzchni zamawianych
elementow,
- przygotowanie i zatwierdzenie rysunkow warsztatowych detali elementow
systemu fgczacych sie z innymi elementami elewac;ji i budynku.
1.1.2. Materiaty, urzgdzenia oraz czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych
Polskich Norm i Aprobat Technicznych.
1.2. Profile aluminiowe.
1.2.1. Ksztattowniki aluminiowe sg wykonywane w procesie przerébki plastycznej ze stopu
aluminium EN AW-6060 T66 lub réwnowaznej (AIMgSi0,5 F22) zgodnie z normami:
- skfad chemiczny stopu wg DIN1725 T.1, lub réwnowaznej
- odchytki wymiarowe ksztattownikow wg DIN17615 T.3, DIN1748 T.4, lub rbwnowaznej
- wlasnosci mechaniczne wg DIN1748 T.1, lub rbwnowazne;j
- inne wymagania okreslone w normach DIN1748 T.2 i DIN17615 T.1. lub réwnowaznej
1.2.2. Powierzchnie ksztattownikdw wykonczone powtokami proszkowymi poliestrowymi,
stosowanymi jako zabezpieczenie przed korozjg. Grubos¢ powtoki poliestrowej proszkowej
oznaczanej wg PN-93/C-81515 lub réwnowaznej — 75£15um.

1.3. Przektadki termiczne.

1.3.1. Przektadki termiczne systemow okienno-drzwiowych wykonane sg w postaci paséw z
poliamidu wzmocnionego widéknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN 16941 T.2 (posiada certyfikat
producenta).

1.3.2. lzolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce oktadziny elewacyjne Sciany
stupowo-ryglowej, wykonane sg z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wiasciwosciach
izolacyjnych zgodnie z normg BN-79/9031-01. lub réwnowaznej

1.4, Uszczelki przyszybowe.
1.4.1. Uszczelki przyszybowe sg wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN7863 i normy
wykonawczej wg DIN7715 E2.
1.4.2. Potgczenia narozy uszczelek klei sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacjg



konstrukcyjng systemu.

1.4.3. Dobdr uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia.
Wszystkie uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposdb gwarantujgcy wymaganag
trwatg odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosé przylgi spoin. Uszczelki muszg by¢
wymienialne. Nalezy tylko i wytacznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe.

1.5. Elementy ztgczne.

1.5.1. Wkrety samogwintujgce, $ruby, nakretki, podktadki stosowane do wykonywania potgczen, sg

wykonane ze stali nierdzewnej, wg norm przywotanych w dokumentacji systemowe;.
1.6. Okucia.

1.6.1. W konstrukcjach systemowych mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla
danego systemu. Mocowanie do ksztattownikdw okien i drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa.
Typy okué powinny by¢ dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen
eksploatacyjnych.

1.7. Materiaty uzupetniajace.

1.7.1. Podkfadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i silikony do uszczelnienia

potaczen zgodnie z dokumentacjg systemowa.
1.8. Wsporniki i fgczniki.

1.8.1. Aluminiowe wykonane sg ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22 i zabezpieczone przed korozjg
powtokami tlenkowymi.

1.8.2. Stalowe wykonane sa z blachy stalowej i zabezpieczone przed korozjg, styki elementéow
stalowych z aluminiowymi sg odizolowane.

2.1.2 Wytyczne montazu na budowie

1.9. Czynnosci przygotowawcze.

1.9.1. Zleceniobiorca po uzyskaniu zlecenia ma obowigzek dokona¢ obmiaréw na budowie,
sporzadzi¢ rysunki konstrukcyjne wraz z obliczeniami statycznymi oraz dostarczy¢ je
zleceniodawcy w uzgodnionym terminie zgodnie z harmonogramem.

1.9.2. Dostarczone przez zleceniobiorce rysunki techniczne przedstawiajgce konstrukcje, jej
wymiary, sposdb montazu oraz zamocowanie jej elementéw wymagajg zatwierdzenia przez
architekta i zleceniodawce. Wszelkie odstepstwa od dokumentac;ji architektoniczno wykonawczej
nalezy uzgodni¢ z architektem i inwestorem.

1.10. Montaz elementéw.

1.10.1. Montaz zabudowy w systemach okienno-drzwiowych dokonywany jest za pomoca
systemowych elementéw kotwigcych lub stalowych marek wykonanych specjalnie pod
zastosowane rozwigzanie obiektowe. Rozstaw mocowania wg wytycznych katalogowych.

1.10.2. Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomocg specjalnych
wspornikéw stalowych lub aluminiowych. Elementy wspornikdw przykrecane sg od czota do stropu
budynku za pomocg stalowych kotkéw rozporowych (lub innych kotkéw odpowiednich do rodzaju
stropu). Do wspornika za pomoca $rub mocujgcych przykrecane sg ksztattowniki pionowe - stupy.
Konsole posiadajg otwory podtuzne, dajgce mozliwos¢ doktadnego ustawienia stupdéw wzgledem
siebie i stropow, w trzech kierunkach (stopniach swobody). Pomiedzy ustawione stupy zaktadane
sg rygle. W przypadku ciezaru elementu obcigzajgcego rygiel do 60 [kg] rygle przykreca sie
bezposrednio do stupdéw. W przeciwnym przypadku rygle sg nasuwane na dodatkowe tgczniki
przykrecane do stupow. Catosé tworzy konstrukcje no$ng kratowg. W utworzone otwory miedzy
stupami i ryglami montowane sg szyby, wypetnienia lub elementy ocieplajgce.

1.10.3. Szczeliny powstate miedzy murem, a Sciang stupowo-ryglowg maskowane sg za pomocg
blach aluminiowych lakierowanych, wypetniane wetng mineralng o ré6znym stopniu twardosci i
uszczelniane silikonem oraz sznurami poliuretanowymi.

1.10.4. UWAGA: Wapno, cement, substancje alkaiczne i czyszczgce (np. wybielacze, pasty Scierne)
majg szczegolnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki aluminiowe, a zwtaszcza na dekoracyjne
powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty ,mokre” do
minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium, nalezy natychmiast zmy¢ z
niej zaprawe (nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia spowoduje trwate odbarwienie i
uszkodzenie powierzchni.

1.11. Nadzér nad montazem konstrukciji.

1.11.1. Montaz konstrukcji aluminiowych powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy
wykonawcze producenta lub przez osoby przeszkolone przez producenta, pracujgce pod
nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego zaleceniami.



1.11.2. Montaz powinien odbywac¢ sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjg zawierajaca
wykaz elementéw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza
oraz wskazéwki dotyczgce kolejnosci montazu poszczegdélnych elementdéw, przy zastosowaniu
zalecanych przez producenta metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji
parametréw. W/w prace nalezy wykonywaé¢ pod nadzorem inspektora nadzoru, projektanta,
przedstawiciela producenta systemu.

Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych, jakosciowych Iub
zmniejszac trwatos¢ .

2.1.30kna zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym termicznie standardu 86 mm .
Powierzchnie profili nalezy wykonczyé powtokami lakierniczymi w kolorze NCS S 7502-B wedtug

systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne dla okien:

A.l Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi:
wspotczynnik U f< 1,5 W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego okna Uw < 0,9 W/m2K.

A2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnhosé:
Klasyfikacja: E1200 / 9A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos$é na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C4/B4 wg. PN EN 12210:2001

Okucia okienne jak dla systemdéw o odpornosci na wiamanie RC2 .

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla nie mniej 86 mm.
Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta nie mniej 79 mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 35% EN-410
Ug - 0,5 W/m2*K EN-673

6 ESG /16/6ESG/16/ P4A

2.1.4 Drzwi zewnetrzne zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym termicznie



standardu co najmniej 77mm . Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w
kolorze NCS S 7502-B wedtug systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

A.l Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi:
wspotczynnik U f< 2,6 W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 1,5 W/m2K.

A2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 3 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnos¢:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos$é na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12211:2001

Okucia drzwi jak dla systemdw o odpornosci na wiamanie RC2.

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.

Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 77 mm.

Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla oscieznicy , 149 mm oScieznicy wraz ze skrzydtem .
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Lt > 50% EN-410
g (SF) < 35% EN-410
Ug - 0,5 W/m2*K EN-673

6 ESG /16/6ESG/16/ P4A

2.1.5 Konstrukcje przeciwpozarowe zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym
termicznie standardu co najmniej 78mm .

Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze NCS S 7502-B wedtug
systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

Al Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczcen (PN EN [ISO 10077-1) wynosi:
wspoétczynnik U f< 2,6 W/m2K.



A2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalno$¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnos¢:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos$é na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: €2 wg. PN EN 12210:2001

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 78 mm.
Gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 78 mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Szyby ppoz. Zgodnie z aprobatg rechniczng.

2.1.6 Drzwi wewnetrzne aluminiowe i $cianki wewnetrzne zaprojektowano w systemie aluminiowym
nieizolowanym termicznie w standardzie co najmniej 45mm.

Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze NCS S 7502-B wedtug
systemu kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

B. Wymiary profili

Gtebokos¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypetnienie

Szkto - Float VSG 33.2

Uwaga: Grubosé szyb powinna byé zweryfikowana przez wykonawce przeszklen zgodnie z normami
. Jest on zobowigzany przedstawié¢ stosowne obliczenia wykonane przez uprawnionego projektanta.

Architekt zastrzega sobie prawo akceptacji doboru kolorystyki szyb , koloru slusarki i wyposazenia



drzwi i okien ( rodzaj klamek , zawiaséw , pochwytéw , samozamykaczy , itp. )

Do pomieszczenh magazynowych; archiwdw, zwigzanych z ochrong danych $lusarke nalezy wykonaé w
klasie antywtamaniowo$ci RC3

2.1.7 Drzwi i okna kuloodporne

Okna atestowane, stale, kuloodporne klasy FB3 (FB6) wg PN-EN 1522, zaszklone szybami
bezodpryskowymi klasy BR3(6) NS.

Drzwi atestowane, aluminiowe, kuloodporne klasy FB3 (FB6) wg PN-EN 1522, zaszklone szybami
bezodpryskowymi klasy BR3(6) NS.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczgce,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny byé zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3 Rolety wewnetrzne

Naped reczny koralikowy lub koralikowo-sprezynowy powodujgcy samoczynne podnoszenie sie rolet bez
zadnego wysitku dla osoby obstugujacej rolete. Dostepne zaciemnienie 60%. Tkaniny odporne na promienie
UV, trudno zapalne i nie rozprzestrzeniania ognia.

2.4. Szkio

Do szklenia nalezy stosowa¢ zestawy szybowe ze szkta bezpiecznego.

2.5. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy ukfada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.

2.6. Parapety wewnetrzne i zewnetrzne

Wewnetrzne konglomerat jednobarwny — nie dopuszcza sie elementéw zblizonych do lastriko, grubosci 3cm
Zewnetrzne aluminiowe RAL 7016.

2.7. Balustrady wewnetrzne

Pochwyt balustrady rura stalowa nierdzewna 42,4 mm gr. 2,0 mm, element stupka rura stalowa nierdzewna
25 mm, gr. 3,2 mm, wypetnienie miedzy stupkami blacha aluminiowa perforowana gr. 1,2 mm, perforacja
okragta. Wykonczone rozetami ostaniajgcymi 80 mm, gr 5,0 mm.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.




5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcz?nifa punktéw zamocowan
wysokosé szerokosé zamocowan w n::lggﬁzu : na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuije sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
. Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetnié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
o Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.
o Po zmontowaniu stolarke dokfadnie zamkngc i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekow, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatdow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot kpl wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 lub réwnowazna Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.



PN-72/B-10180 lub réwnowazna Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 lub réwnowazna Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 lub réwnowazna Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 lub réwnowazna Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 lub réwnowazna Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

PN-80/M-02138. lub rownowazna Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 lub réwnowazna Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 lub rbwnowazna Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali

konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 lub réwnowazna Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdéine
badania i wymagania.

PN-75/M-69703 lub réwnowazna Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i

okreslenia.

Materiaty, urzgdzenia oraz czes$ci ztgczne powinny spetniaé wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i
Aprobat Technicznych.



B.08.00.00
STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych robo6t wehodzi: Drzwi. Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Drzwi wewnetrzne w oktadzinie CPL
e Wyposazone w system kontroli dostepu (wg zestawienia stolarki)

2.1.1 Drzwi ptytowe obtozone ptytg HDF
e drzwi wewnatrzlokalowe

petne

jednoskrzydtowe

rozwieralne

lakierowane

klamka z szyldem

powierzchnie fatwo zmywalne

bezlprzylgowe

2.1.2 Drzwi ptytowe obtozone ptytg HDF z nawietrznikami
e drzwi wewnatrzlokalowe

petne

jednoskrzydtowe

rozwieralne

lakierowane

klamka z szyldem

blokada wc

w dolnej czesci - podciecie o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m? dla doptywu

powietrza

e powierzchnie tatwo zmywalne

e bezprzylgowe

2.1.2 Drzwi ptytowe obtozone ptytg HDF z przeszkleniem
e drzwi wewnatrzlokalowe




jednoskrzydtowe

rozwieralne

lakierowane

klamka z szyldem
powierzchnie tatwo zmywalne
czesciowo przeszklone
bezprzylgowe

2.2. Okucia budowlane
2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac zestawy szybowe ze szkfa bezpiecznego.

2.4. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.

UWAGA: Do pomieszczeh magazynowych; archiwéw, zwigzanych z ochrong danych $lusarke nalezy
wykonaé w klasie antywtamaniowosci RC3

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawieraé¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora
Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza,
oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocowan

Liczba punktéw

‘. .z - w nadprozu i
wysokosé szerokos¢ Zzamocowan p

progu na stojaka




Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1501200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
2. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
3. Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
4. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem ITB.
5. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.
6. Po zmontowaniu stolarke dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekow, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowaé:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot kpl wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbidr robét
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 lub réwnowazna Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 lub réwnowazna Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 lub réownowazna Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 lub réwnowazna Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 lub réwnowazna Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
PN-C-81607:1998 lub rownowazna Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.



B.09.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Gtadzie gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Suche tynki
Oktadziny Scienne wewnetrzne.
Tynki zewnetrzne.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 lub réwnowaznej)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowal w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. gipsowa masa szpachlowa do wypetniania i wygtadzania

e na mineralne i organiczne podtoza



umozliwia uzyskanie poziomu jakosci wykonczenia powierzchni od Q3 do Q4
drobna
materiat wzbogacony dodatkami organicznymi
nadaje sie do spoinowania oraz do szpachlowania catopowierzchniowego
tatwy do szlifowania
mozliwos¢ szybkiej dalszej obrobki
produkt naturalnie biaty
stosunek sktadnikéw mieszanki 2 : 1 (proszek : woda)
Kryterium Norma Wartosé Informacje
Gestosc¢ EN 1015-10 1,1 g/cm 3
objetosciowa
stwardniatej zaprawy
Maksymalna grubos¢ 30 mm
warstwy

(w jednym cyklu)

Réwnowazna 0,09 m
dyfuzyjnie grubos¢
warstwy powietrza

Gestos¢ nasypowa 0,76 g/cm 3
Zuzycie (na 1mm 1,00 kg/m 2
grubosci warstwy)
Czas obrdbki Ok. 60 minut (20°C)
Temperatura » 200 °C
zaptonu

Wieksze nieréwnosci, np. potgczenia i spoiny, nalezy wypetni¢ i zamkng¢ przy uzyciu produktu.
Aplikacja reczna oraz maszynowa
Obrébka maszynowa:

Moc silnika: 1,5 kW

Predkos¢ obrotowa: 575 obr./min.
Pobér pradu: 2,5 A

Ustawienie wody: 85 I/h

Wydajnos¢ zaprawy: 3 I/min.
Cisnienie zaprawy: 7 barow
Srednica znamionowa weza: Y cala
Dysza natryskowa: 4,5 mm

Przed malowaniem nalezy zagruntowaé powierzchnie gruntem

2.5. Ptytki gresowe $cienne

ptytka rektyfikowana wymiar roboczy 297x597 mm

gres porcelanowy, szkliwiony, kolor biaty lub ciemno szary wzér ptytki monochromatyczny,
jednobarwny, powierzchnia brokatujgca z delikatng struktura,
nasigkliwo$¢ ponizej 0,1%

wytrzymatos¢ na zginanie 45 N/mm2

sita tamigca 2500 N

odpornos¢ na $cieranie klasa PEI IV

odpornosé na plamienie klasa 5

odpornos¢ chemiczna — GLA, GHA

antyposlizgowos¢ R9

ptytka mrozoodporna, odporna na pekniecia wioskowate
zatgczone zdjecie wzoru (do akceptacji Architekta)

2.6. Fototapeta




Tapeta Winylowa o podtozu tekstylnym 460g/m2 (wymiar rolki; 1,3 x 30 m)

Produkt zawiera: Poli(chlorek winylu), podtoze tekstylne, bakteriostatyk (10, 10-
oxybisfenoksyarsyna)

Wydruk: Wielkoformatowy wydruk UV — rozdzielczo$¢ 1440 dpi

Przeznaczenie: Stosowanie w budynkach uzytecznosci publicznej, obiektach stuzby zdrowia.
Atest higieniczny

Atest przeciwpozarowy

Druk UV aktualnie najnowoczes$niejsze rozwigzanie w dziedzinie wielkoformatowego druku
cyfrowego. Druk wykonywany jest bezposrednio na materiale przy zastosowaniu atramentéow
utwardzanych na powierzchni podtoza za pomocg lamp UV co pozwala na utwardzenie druku i
kapilarne nasigkanie na catej powierzchnio okleiny.

Po zatwierdzeniu wzoru z inwestorem na etapie wykonawczym, zakup / opracowanie grafiki
fototapety nalezy do wykonawcy

2.6. Efekt dekoracyjny imitujgcy beton (tynk wewnetrzny dekoracyjny)

Bezemisyjny, bezrozpuszczalnikowy podkiad i powtoka posrednia
Powloka posrednia, zwieksza przyczepnos¢ warstw nawierzchniowych.

Poprawia przyczepnosc¢

Nie zawiera substancji wywotujgcych efekt fogingu
Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Nie zawiera plastyfikatorow

Bezemisyjna

Do wnetrz

Na powierzchnie $cian i sufitow

Posiadajgcy Atest Higieniczny

Kryterium Norma Wartosé Informacje

Gestose DIN 53217 1,5 glcm @

Nanosi¢ pedzlem lub watekim.

Ekologiczna masa szpachlowa na bazie wapna

Zasadnicza warstwa, aplikowana w dwdch cyklach roboczych, stylizowana na ,beton”, z domieszkag
marmurowej maczki barwigcej w ilosci 15%

e Do wnetrz
e Materiat mineralny
e Nie zawiera srodkéw konserwujgcych
e Bardzo duza stabilnosé
e Wysoce paroprzepuszczalny
e Bardzo dobrze zarzadza wilgocig
e tatwa i elastyczna obrébka
Kryterium Norma Wartosc¢ Informacje
Klasa zaprawy EN 998-1 Ccsli
Klasa zaprawy DIN V 18550 Pl
Gestos¢ PN-EN 1015-10 1,2 g/lcm®
objetosciowa
stwardniatej
zaprawy
Wytrzymatos¢ na PN-EN 1015-10 1,5 N/mm?®

rozcigganie przy
zginaniu (28dni)

Wytrzymatos¢ na PN-EN 1015-10 3,3 N/mm°®

Sciskanie (28 dni)

Dynamiczny modut TP BE-PCC 2.300 N/mm?®
sprezystosci

(28dni)




Wspotczynnik 9
oporu dyfuzyjnego
pary wodnej u
Przewodnos¢ EN 1745 < 0,39 W/(m*K) w P=50% Warto$¢é
cieplna tabelaryczna
Przewodnos¢ EN 1745 < 0,43 W/(m*K) w P=90% Wartosc¢
cieplna tabelaryczna
Reakcja na ogien EN 13501-1 A2-s1,d0 Niepalny
Wydajnos$¢é 920L/t
Absorbcja wody >0,4 WO
spowodowana kg/(m*min®?)
podcigganiem
kapilarnym

Temperatura aplikacji podtoza i powietrza od +5C do +30C, czas obrobki przy +20C, ok 2 godzin. Zuzycie ok
1,1kg/m2 na 1mm grubos$¢ warstwy.
Drobna maczka marmurowa do barwienia wypraw mineralnych w kolorze czarny marmur
Materiat nalezy wymieszac¢ by stosunek mieszkanki wynosit 15% w masie szpachlowej.
e Do wnetrz
e Do naturalnego barwienia mas szpachlowych
e Do uzyskiwania powierzchni o wtasciwosciach marmuru i kamienia

Niskoemisyjny, wodorozcienczalny, akrylowy srodek gruntujacy, gieboko penetrujacy.
e do stosowania na podtoza mineralne i organiczne
e do wzmocnienia kredujgcych, ale wcigz nosnych starych powtok oraz piaszczgcych sie tynkow
e do zmniejszenia porowatosci tynkéw, ptyt gipsowo-kartonowych, chtonnych podtozy typu beton
komorkowy czy niewypalona cegta
reguluje chtonno$¢ podioza
wzmachia podtoze
zapewnia dobrg przyczepnosc¢
nie zawiera rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow
certyfikowany znak jakosci TUV
deklaracja zgodnosci NO. ECO — FR - 032
deklaracja zgodnosci NO. ECO — CH - 020
deklaracja srodowiskowa produktu EPD — VDL — 20140166 — IBE1
nie zawiera substancji wywotujgcych efekt foggingu
mozliwos¢ rozcienczenia wodg, w zaleznosci od chtonnosci podtoza: maksymalne rozciehczenie 1: 1
w proporcjach objetosciowych
e bezbarwny

Kryterium Norma Warto$é Informacje
Gestos¢ EN I1SO 2811 1,0g/cm®
Emisyjnos¢ TUV — Certyfikat Nr.
TM - 07/140714-3
Zuzycie 0,10-0,401/m 2
pH ok. 8,0 do 9,5,
20°C
Lepko$¢ dynamiczna ok. 2 mPa.s
(20° C)
Zawartos$¢ zwigzkoéw IEQ (Credit 4.2) 0 g/l (bez wody)
VOC
Klasyfikacja GISCODE, EMICODE, BSW 20
substancji RAL
szkodliwych
Udziat substancji NATUREPLUS/BAUBOOK > 95%




mineralnych

Udziat substancji NATUREPLUS/BAUBOOK <5%
organicznych
Lotne zwigzki EN ISO 17895 niewykrywalny

organiczne

(substancje CMR)

Wolny formaldehyd VdL — RL 03 <10 mg/kg

Zawartosc¢ VdL — RL 01 nie zawiera
zmiekczacza plastyfikatorow

Nanosi¢ pedzlem lub metodg natryskowg za pomocg urzgdzenia Inospray.

Gruntowanie nie moze spowodowac wytworzenia sie na powierzchni btyszczacej warstwy.

Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 ° C i wilgotnosci wzglednej 65 % nastepng warstwe nanosic¢ po
ok. 12 godzinach.

Zagruntowane powierzchnie mozna malowac farbami do wnetrz Sto.

2.6. Zywica akrylowo winylowa
e Tworzywo na bazie zywic akrylo — winylowych modyfikowanych przeciwudrzeniowo, wyposazony

e w stabilizatory UV i $rodki przeciw palne. Plyty ochronne na bazie modyfikowanych zywic akrylo —

e winylowych zapewniajg wysokg odporno$¢ na uderzenia oraz zarysowania. Préby w warunkach

¢ normalnego uzytkowania wykazaty odpornos$¢ na uderzenie o masie 250kg przy predkosci 5km/h.

e Kolor zblizony do RAL 7004 oraz RAL 9016

e Rozrzerzalno$¢ pod wptywem ciepta 0,07mm/1m/st.C

e Atest higieniczny tak

¢ Klasyfikacja ogniowa B-s2-d0

e Odpornos¢ na dziatanie srodkéw chemicznych odporny na wiekszosé
rozpuszczonych kwasoéw, tugoéw i wodnych, roztwordw soli, olejéw mineralnych, roslinnych,
parafinowych, betadyne, alkohole, esencje, weglowodory alifatyczne, formaline (koncentrat 40%) i
na kwasy tluszczowe

e  Wymiar arkuszy 1300x3000mm

e Grubosc¢ 0,8mm

e Barwione w masie tak

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.




W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

e  Okfadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podioza warstwg wyrdwnujgcg lub bezposrednio
do réownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

e Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakohczeniu osiadania muréw
budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podkfad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,
a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

e  Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi piytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm
na dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania gtadzi gipsowe;.

Przygotowanie podtoza: Wszystkie podtoza powinny byé wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig
nosnos¢, statg i jednorodng strukture oraz by¢ rowne i oczyszczone z kurzu, ttuszczéw, smardw i srodkéw
antyadhezyjnych. Stare, odspajajgce sie warstwy farby i tynkdw nalezy usung¢ a nastepnie podioze
oczyéci¢. Podtoza silnie i nierébwno nasigkliwe oraz pylgce nalezy zagruntowac. Podtoza gipsowe, ptyty
gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika
zawierajgcego 11 | wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadta do
uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca sie odczeka¢ 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie
wymieszac.

Sposéb stosowania: Zaprawe nanosi¢ rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej i dokfadnie wygtadzi¢. Po
natozeniu i wyschnieciu nierdwnosci usunagé papierem $Sciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, watki strukturalne, pedzle, szczotki,
itp.).

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin

e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych poditoza i materiatdw,

e sprawdzenie dokladnosci spoin wg normy PN-72/B-06190 lub réwnowazne;j.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,
e  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu ptytek




- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznosci okres$lenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny
zewnetrznej).

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robét jest m?Z. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

9.1. Odbidr podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze
powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie
po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ wodag.

9.2. Odbidr tynkéw
9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztworéw soli
przenlkajacych z podtoza, pilsni itp.,

trwate Slady =zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
nledostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
9.3. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

10. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny Scian

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

— ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebic,



- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

11. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 lub réwnowazna

PN-70/B-10100 lub rbwnowazna
PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna
PN-EN 459-1:2003 lub rwnowazna
PN-EN 13139:2003 lub réownowazna
PN-EN 771-6:2002 lub rwnowazna

PN-B-11205:1997 lub rownowazna

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 lub rbwnowazna Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 lub réwnowazna

Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



B.10.00.00

ROBOTY ELEWACYJNE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robodt - elewacyjnych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen
z ptytami termoizolaycjnymi z wyprawg elewacyjng

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1 Bezspoinowy system ocieplen
Wymagania formalne wobec systemu:
1. Aprobata Techniczna ITB
2. Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji
3. Mozliwos¢ zastosowania jako ocieplenia wtérnego (dodatkowego, na istniejgcym juz ociepleniu)
Wymagane parametry techniczne dla podstawowych komponentow systemu:
Zaprawa klejowa do mocowania ptyt styropianowych na podtozu
e sucha zaprawa mineralna
do stosowania na podtoza mineralne i organiczne,
do przygotowania i aplikacji recznej oraz maszynowe;j,
odporna na wystepowanie rys skurczowych
przyczepnosé¢ zaprawy (MPa):

do betonu do styropianu
w stanie powietrzno-suchym 215 20,13
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 h suszenia 21,0 = 0,06
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 dniach =215 20,15
suszenia

Ptyty termoizolacyjne EPS
Ptyty termoizolacyjne ze styropianu dopuszczone do stosowania w systemie nie powinny by¢ gorsze niz
podane ponizej w tabeli.

parametr oznaczenie jednostka wymaganie
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta Ap W/m*K < 0,040
gdubo$é T1 mm +-1
dlugosé L2 mm +/-2
szeroko$¢ w2 mm +-2
prostokatnosé S5 mm/1000 mm +/- 5
ptaskosc¢ P5 mm +/-5
wytrzymatos¢ na zginanie BS kPa 275
stabilnos¢ wymiarowa w normalnych
warunkach DS(N)2 [%0] +/- 0,2
stabilnos¢ wymiarowa w temp. +70C
zmiany po 48 h DS(70,-) [%0] 2




| Wytrzymato$¢ na rozcigganie TR | kPa =100

Plyty termoizolacyjne z wetny mineralnej
Piyty termoizolacyjne z wetny mineralnej dopuszczone do stosowania w systemie nie powinny by¢ gorsze
niz podane ponizej w tabeli.

Produkowane fabrycznie ptyty z wetny mineralnej (MW) zwykte i lamelowe wedtug PN-EN 13162

Opis, wtasciwosci MW ptyty lamelowe MW ptyty zwykte
Reakcja na ogien Klasa A1
o Okreslony przy oznakowaniu CE
2
Opor cieplny (m*K)W wedtug EN 13162
Grubos¢ MW-EN 13162 — T5 MW-EN 13162 — T4
lubT5

Stabilnos¢ wymiaréw w okreslonych
warunkach temperatury i wilgotnosci
Nasigkliwos¢ wodg przy krotkotrwatym
zanurzeniu (czesciowym)
Nasigkliwos¢ wodg przy diugotrwatym
zanurzeniu (cze$ciowym)
Wspoditczynnik oporu dyfuzyjnego pary

MW-EN 13162 — DS(TH)

MW-EN 13162 - WS

MW-EN 13162 — WL(P)

wodnej (1) L

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle

do powierzchni czotowych, w warunkach MW-EN 13162 — TR80 MW-EN 13162 — TR10
suchych MW-EN 13162 — TR100 MW-EN 13162 — TR15
PN-EN 1607

taczniki mechaniczne

e Oznakowane znakiem ,CE”, dopuszczone do stosowania na podstawie aprobaty technicznej oraz
deklaracji wtadciwosci uzytkowych wydanej przez producenta
e mocowane w wyfrezowanych zagtebieniach i zabezpieczone zaslepkami ze styropianu lub weiny
mineralnej (tzw. termodyble) zapobiegajgce powstawaniu miejscowych mostkéw termicznych
e ilos¢, rodzaj i rozmieszczenie tgcznikéw - okreslone wg obliczen statycznych w projekcie
technicznym ocieplenia obiektu,
e sposbéb mocowania i dtugos¢ strefy rozparcia zalezne od rodzaju podtoza/materiatu Scian
elewacyjnych:
- dla podtozy z materiatow petnych (beton, cegta petna, kamien, ptyty betonowe warstwowe)
taczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa fgcznika = 25 mm
- dla podtozy z materiatéw ceramicznych, strukturalnych (pustaki ceramiczne, cegta kratéwka,
oktadziny ceramiczne) tgczniki wbijane lub wkrecane, strefa rozporowa fgcznika = 25 mm
- dla podtozy z betonéw lekkich, gazobetonow tgczniki wbijane lub wkrecane, strefa
rozporowa tgcznika =2 60 mm

Zaprawa do wykonania warstwy zbrojonej
e sucha zaprawa mineralna,
e do aplikacji recznej i maszynowej,
e odporna na wystepowanie rys skurczowych
e przyczepnosc¢ zaprawy (MPa):

do styropianu

w stanie powietrzno-suchym 20,09
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 2 h suszenia =>0,05
po 2 dniach zanurzenia w wodzie i po 7 dniach 20,12

suszenia




Siatka zbrojaca

tkanina z wtékna szklanego

splot gazejski,

odporna na deformacje ksztattu,

w petni rbwnomiernie przenoszgca naprezenia,
szerokos¢ = 110cm,dtugos¢ = 50mb,
impregnowana przeciwalkalicznie,

wielko$¢ oczek 4,0 x 4,0 mm,

ciezar powierzchniowy = 165 g/m?,

Sity zrywajgce [N/mm] wzdtuz osnowy i watku dla =40
prébek przechowywanych 28 dni:
w warunkach laboratoryjnych

w roztworze alkalicznym (1g NaOH + 4 g KOH + 0,59 =28
Ca(OH),/ 1 dm®)

Posrednia warstwa gruntujaca

zgodnie z aprobatg techniczng systemu

Masa tynkarska - silikonowa

zgodna z aprobatg techniczng systemu

zbrojona wiéknami ,

do aplikacji recznej i maszynowej,

do aplikacji w temperaturze otoczenia i podtoza = +5°C

z mozliwoscig barwienia w masie,

dostepna w fakturach: baranek 1.0mm, modelowanej - umozliwiajgcej wykonanie tynku imitujgcego
efekt betonu.

odporna na powstawanie rys skurczowych w warstwie do 8 mm

Zawartos¢ suchej substancji 73,1-84,7%
Zawartos¢ popiotu w temp.:
- 450°C 79,2 -96,8
- 900°C 39,1-47,7
Gestos¢ objetosciowa 1,59 -1,95

Materialy i elementy do wykanczania i zabezpieczania miejsc szczegdlnych elewacji
np. listwy cokotowe, okapniki, profile krawedziowe/narozne, profile dylatacyjne, listwy przyokienne, taSmy
uszczelniajgce, itp. zgodnie z wytycznymi wykonawczymi wybranego systemodawcy, oraz projektem
technicznym ocieplenia obiektu.

Wymagane parametry techniczny uktadu ociepleniowego zdefiniowanego w aprobacie technicznej

wodochtonnosé po 1 h [g/m]:

- warstwa zbrojona <100
- warstwa wierzchnia akrylowa <80
- warstwa wierzchnia silikonowa <150
- warstwa wierzchnia silikatowa <150
wodochtonnos$é po 24 h g/m”:

- warstwa zbrojona <480
- ukfad z tynkiem akrylowym <450
- ukfad z tynkiem silikonowym <550
- ukfad z tynkiem silikatowym <850
mrozoodpornosé warstwy wierzchniej brak zniszczen
przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do styropianu [MPa]

- w warunkach laboratoryjnych

- po starzeniu 20,10




- po cyklach mrozoodpornosci
odpornosé na uderzenie po starzeniu [kategoria] Il
odpornosé¢ na uderzenie w badaniu na prébkach po >8
cyklach starzeniowych [J]
opor dyfuzyjny wzgledny [m]

- uktad z tynkiem akrylowym <0,3

- uktad z tynkiem silikonowym <0,3

- uktad z tynkiem silikatowym <0,2
Klasyfikacja w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez Uktad NRO

$ciany przy dziataniu ognia od strony elewacji (nierozprzestrzeniajacy ognia)

2.2 Blacha elewacyjna perforowana
Wykonana z aluminium gr. 1,2 mm, klasa palnosci A-1, kolor matowy RAL 7035, konstrukcja niewidoczna,
grubosc kasetondw 50 mm, perforacja okragta, panele standardowe 1200 x 2166 mm. Panele
demontowalne.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

- Do prowadzenia robét na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych,

- Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejéw budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatébw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania
typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

- Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakfadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe),

- Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne i
elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

- Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworow (zagtebianie
talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

- Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni,

- Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty wchodzgce w skiad systemu nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producenta
materiatdw, aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji Srodkéw transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wézki.

Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu
nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty wyscidtkowe,
amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogéine”

5.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzié badania materiatow, ktére bedag
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonaé oceny podfoza.

5.3. Badania materiatow
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczgcych
przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysylce materiatdw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materialdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji



technicznej (szczegotowe)).
5.4. Ocena podtoza
Badanie stanu poditoza nalezy przeprowadzi¢ wediug wymaganh okreslonych w pkt. 5.2. oraz 5.3. niniejszej
ST.
6. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest mZ. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni Sciany wg ceny jednostkowe;.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
pdézniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004
r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z p6zn.
Zmianami).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).



B.11.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru
robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nastepujgcych robot malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farba niskoemisyjna akrylowa do wnetrz

wysoka sita krycia

e bardzo dobry rozptyw
e  wysoKi stopien bieli
e materiat odporny na srodki do dezynfekcji powierzchni (wg raportu z testow)
e niepalna lub trudno zapalna , w zaleznosci od struktury
e nie zawiera rozpuszczalnikdéw ani plastyfikatorow
e certyfikowany znak jakosci TUV
e nieszkodliwy dla zywnosci TUV
e deklaracja zgodnosci NO. ECO — FR - 013
e deklaracja zgodnosci NO. ECO — CH - 010
e deklaracja srodowiskowa produktu EPD — DIV — 20140146 — IBG1
e nie zawiera substancji wywotujgcych efekt foggingu
e materiat fatwy w czyszczeniu
e latwa aplikacja i duza sita krycia nawet przy ciemnych kolorach
Kryterium Norma Wartosé Informacje
Gestos¢ EN I1SO 2811 1,3-15¢9g/cm*
Wydajnos¢ EN 13300 7,5m
Potysk EN 13300 Sredni potysk
Odpornosé na EN 13300 Klasa 1
szorowanie na
mokro
Zdolnos¢ krycia EN 13300 Klasa 2
Maksymalne EN 13300 drobna
uziarnienie
Odpornos¢ na srodki TUV - evaluation
do dezynfekcji




powierzchni
Emisyjnosc¢ niskoemisyjny TUV — Certyfikat Nr.
TM — 07/160421-1
Kontakt z artykutami TUV - evaluation
spozywczymi
Klasyfikacja GISCODE, EMICODE, BSW20
substancji RAL
szkodliwych
Udziat substancji NATURPLUS/BAUBOOK <95 %
mienralnych
Udziat substancji NATURPLUS/BAUBOOK >5%
organicznych
Lotne zwigzki EN ISO 17895 niewykrywalny
organiczne
(substancje CMR)
Zawartos¢ zwigzkow DECOPAINT O g/l (0%)
VOC
Zawartosc¢ VdL - RL 01 nie zawiera
zmiekczacza plastyfikatoréw
Wolny formaldehyd VdL — RL 03 <10 mg/kg

Biocydy UE 528/2012 nie zawiera
Formaldehyd EN ISO 16000-9 <10 pyg/m?

Pétlotne zwigzki EN ISO 16000-9 niewykrywalny
organiczne SVOC

Malowanie watkiem lub natrysk hydrodynamiczny.

Natrysk bezpowietrzny: dysza: 0,018” — 0,026”
Cisnienie: 150 — 180 baréw

Kat dyszy: 50°

Rozcienczanie: wodg w ilosci ok. 5 %

Mozliwo$¢ szlifowania po catkowitym wyschnieciu, po ok. 3 do 4 dniach.
Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 °C i wilgotnosci wzglednej 65 % nastepng warstwe mozna
nanosic¢ po ok. 6 godzinach.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwykilych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia howego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciehczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byc¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Niskoemisyjny, wodorozcienczalny, akrylowy srodek gruntujacy, gieboko penetrujacy.

e do stosowania na podtoza mineralne i organiczne

e do wzmocnienia kredujgcych, ale wcigz no$nych starych powtok oraz piaszczgcych sie tynkow
e do zmniejszenia porowatosci tynkéw, ptyt gipsowo-kartonowych, chtonnych podtozy typu beton
komorkowy czy niewypalona cegta

reguluje chtonno$¢ podtoza

wzmachnia podfoze

zapewnia dobrg przyczepnosc¢

nie zawiera rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow



certyfikowany znak jakosci TUV

deklaracja zgodnosci NO. ECO — FR - 032

deklaracja zgodnosci NO. ECO — CH — 020

deklaracja srodowiskowa produktu EPD — VDL — 20140166 — IBE1

nie zawiera substancji wywotujgcych efekt foggingu

mozliwos¢é rozcienczenia wodg, w zaleznosci od chtonnosci podtoza: maksymalne rozcienczenie 1: 1
w proporcjach objetosciowych

e bezbarwny

Kryterium Norma Wartosé Informacje
Gestosc¢ EN ISO 2811 1,0 g/cm 3
Emisyjnos¢ TUV — Certyfikat Nr.
TM - 07/140714-3
Zuzycie 0,10-0,401/m 2
pH ok. 8,0 do 9,5,
20°C
Lepkos$¢ dynamiczna ok. 2 mPa.s
(20° C)
Zawartos$¢ zwigzkéw IEQ (Credit 4.2) 0 g/l (bez wody)
VOC
Klasyfikacja GISCODE, EMICODE, BSW 20
substancji RAL
szkodliwych
Udziat substanc;ji NATUREPLUS/BAUBOOK 2 95%
mineralnych
Udziat substancji NATUREPLUS/BAUBOOK <5%
organicznych
Lotne zwigzki EN ISO 17895 niewykrywalny
organiczne
(substancje CMR)
Wolny formaldehyd VdL — RL 03 <10 mg/kg
Zawarto$¢ VdL — RL 01 nie zawiera
zmiekczacza plastyfikatoréw

Nanosi¢ pedzlem lub metodg natryskowg za pomocg urzgdzenia Inospray.

Gruntowanie nie moze spowodowac wytworzenia sie ha powierzchni btyszczgcej warstwy.

Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 ° C i wilgotnosci wzglednej 65 % nastepng warstwe nanosic po
ok. 12 godzinach.

Zagruntowane powierzchnie mozna malowa¢ farbami do wnetrz

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 lub réwnowaznej. i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé¢
ponizej +1°C.



W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypemienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekéow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypehi¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996 lub réwnowaznej., dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkdw myjgcych

i dezynfekujgcych.

Powioki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.  Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.




Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawag
cementowo-wapienng do robdét tynkowych Ilub odpowiednig szpachlowkg. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidér robdét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Piaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-C 81911:1997 lub réwnowazna Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

PN-C-81901:2002 lub rbwnowazna Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 lub rbwnowazna Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 lub réwnowazna Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 lub réwnowazna Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

PN-C-81932:1997 lub réwnowazna Emalie epoksydowe chemoodporne.




B.12.00.00
POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadkag
zaprawg cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z piytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawag,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktdw wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej.)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 lub réownowaznej.)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegodlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 lub réwnowaznej. (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Kruszywo do posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.
2.5. Wyroby terakotowe wraz z cokolikami
e Plytki gresowe, naturalne, 60x60 i 60x120 cm (kompozycja z dwéch rozmiaréw ptytek), kolor
antracyt [1] ptytka rektyfikowana o wymiarach 597x1197mm, gres porcelanowy barwiony w masie,
kolor antracytowy, powierzchnia naturalna, ptytka imitujgca zacierany beton, ptytka antypos$lizgowa




R 10 (norma DIN 51 130), nasigkliwos¢ ponizej 0,1%, wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2, sita
tamigca 2500 N, maksymalne $cieranie wgiebne 135 mm3, odporne na plamienie, odpornos$¢
chemiczna — ULA, UHA, ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura
powierzchni),

e plytka rektyfikowana o wymiarach 597x597mm, gres porcelanowy barwiony w masie, kolor
antracytowy, powierzchnia naturalna, ptytka imitujgca zacierany beton, ptytka antyposlizgowa R 10
(norma DIN 51 130), nasigkliwos¢ ponizej 0,1%, wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2, sita tamigca
2500 N, maksymalne Scieranie wgtebne 135 mm3, odporne na plamienie, odporno$¢ chemiczna —
ULA, UHA, ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura powierzchni),

e plytka wymiar 40x40 cm, gres porcelanowy barwiony w masie, kolor antracytowy z jasniejszymi
wtrgceniami, powierzchnia naturalna, ptytka imitujgca kamien granitowy, ptytka antyposlizgowa R 10
(norma DIN 51 130), nasigkliwo$¢ ponizej 0,1%, wytrzymato$¢ na zginanie 45 N/mm2, sita tamigca 2500
N, maksymalne scieranie wgtebne 135 mm3, odporne na plamienie, odpornos¢ chemiczna — ULA, UHA,
ptytka fabrycznie zabezpieczona przed brudzeniem (zamknieta struktura powierzchni)

2.7. Wyktadziny PCV wraz z cokolikami

o Wyktadzina PCV
Kompaktowa, wielowarstwowa wyktadzina winylowa,
wzmochiona nietkanym wiéknem szklanym,
z nadrukowanym wzorem z sprasowanymi chipsami PCV w calym przekroju warstwy uzytkowej- warstwa
uzytkowa z czystego, 100% PCV (o min. grubosci 0.70 mm oraz w wersji *0,9mm na ciggi komunikacyjne i
przestrzenie o duzej intensywnosci uzytkowania), klasyfikacji uzytkowej min. 34/43 warstwa spodnia z pianki
kompaktowe;j.
0 bardzo dobrej odpornos$¢ na wgniatanie max. 0.03 mm
Z wyciszeniem min 8dB.
Z system zabezpieczenia powierzchni na bazie poliuretanu wzmocnionego fabrycznie promieniami UV ,
ufatwiajgcy czyszczenie oraz eliminujgcy regularna potrzebe zabezpieczenia powierzchni wyktadziny (=brak
koniecznosci nakfadania dodatkowych powlok ochronnych =akrylowania, metalizacji). Zabezpieczenie
odporne chemicznie oraz zapobiegajgce powstawaniu czarnych sladéw z gumy z butéw. Dilugopis lub
marker permanentny mozna zgumowac¢ gumka.
Produkt nie moze zawiera¢ metali ciezkich (otdw, kadm), barwnikéw z dodatkiem rozpuszczalnika,
komponentéw uznanych za rakotworcze, formaldehydéw oraz PCP (Pentachloropentanolu musi byé w
100% zgodny z przepisami REACH.
Emisja lotnych zwigzkéw organicznych < 10 pug/m3 (TVOC po 28 dniach — ISO 16000 -6). Oznacza to
lepsze, zdrowsze powietrze w pomieszczeniu.
Jest w 100% przetwarzalna
Certyfikat ISO 14001 (srodowisko). EPD (Environmental Product Declaration) dla produktu Green Buildings
— LEED
Wybrane kolory: NCS : 2040-B
grubos¢ catkowita wg EN 428 2,00mm
grubos¢ warstwy uzytkowej wg EN 429 =0,7mm
klasa uzytkowa wg EN 685 34/43
klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1
antystatycznosé wg EN 1815 kV <2
antyposlizgowos$¢ ( test rampy z olejem norma DIN 51 130) klasa R10
odpornos¢ na Scieranie wg EN 660.2 <2.0 mm3
grupa scieralnosci wg EN 649 T
stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 < 0.40 %
wgniecenia resztkowe -zalecane (pomiar) _ 0.03 mm (wgniecenia resztkowe max. wymagane normg EN
433< 0.10 mm)
wiasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 8 dB
przewodno$¢ termiczna wg EN 12524 0.25 W/(m.K)
odpornosé barw na swiatto wg EN 20 105 - BO2 =6 stopni
odpornos¢ chemiczna EN 423 -OK.
Zabezpieczenie antybakteryjne i przeciwgrzybiczne TAK
Zabezpieczenie powierzchniowe — TAK, nie wymagajgce akrylowania
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych produktu - TAK (obowigzkowy dokument wg aktualnych
przepiséw polskich)




Surowce w petni zgodne z rozporzadzeniem REACH
Certyfikat Floorscore

Certyfikat LEED

TVOC po 28 dniach ISO 16000-6 < 10 pg/ m3

o Wyktadzina PCV elektroprzewodzgca
Wyktadzina winylowa, homogeniczna, specjalistyczna przewodzaca tadunki elektryczne- rozpraszajgca ,
dedykowana do serwerowni. ).Zabezpieczieczona fabrycznie systemem zabezpieczenia powierzchni
EVERCARE nie wymagajgcym nakladania zadnych powlok ochronnych przez caly okres uzytkowania
produktu. Bardzo odpornym chemicznie nawet na jodyne oraz nie zostawiajgce czarnych sladéw z gumu po
butach.
Kolor NCS kod : 6005- R80B
grubosc¢ catkowita wg EN 428 2.0 mm
waga catkowita wg EN 430 < 3100g/m2
klasa uzytkowa wg EN 685 34/43
klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 Bfl-s1
antystatycznos¢ wg EN 1815 kV <2
Wiasciwosci przewodzgce EN 1081 (IEC 61340-5-1; ANSI/ESD-S7.1) 106 <R <108 Ohm
odpornos¢ na Scieranie wg EN 660.2 <4.0 mm3
grupa $cieralnosci wg EN 649 co najmniej P
stabilno$¢ wymiarowa wg EN 434 < 0.40 %
wgniecenia resztkowe -nie wieksze niz 0.03 mm (wgniecenia resztkowe min. wymagane normg EN 433< 0.1
mm)
wihasciwoséci akustyczne wg EN ISO 717-2 6 dB
przewodnos$c¢ termiczna wg EN 12524 0.25 W/(m.K)
odpornosé barw na swiatto wg EN 20 105 - BO2 =6 stopni
odpornos¢ chemiczna EN 423 -OK.
Deklaracja wtasciwosci uzytkowych produktu - TAK (obowigzkowy dokument wg aktualnych
przepiséw polskich)
Surowce w petni zgodne z rozporzgdzeniem REACH
Certyfikat Floorscore
Certyfikat LEED
100% przetwarzane —recyklingowane
TVOC po 28 dniach ISO 16000-6 < 10 pg/ m3 (norma wymaga min. < 100 pyg/ m3. Mniejszy wynik —
zdrowsze powietrze w pomieszczeniu

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 lub rownowaznej. nie powinna byc¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podioze, na ktérym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

e W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.




e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wigeksza niz 400 kg/m3.

e Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne Ilub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkifadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

e Pod wyktadzing elektroprzewodzacg nalezy wykonaé siatke miedziang uziemiong w celu
odprowadzenia fadunkow elektrostatycznych

5.2. Posadzki cementowe

e Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
Z zaprawy cementowe;.

e Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkdéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

e Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé¢ wytrzymatosc¢ nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

e W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a) oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

b) dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie¢ wymiarach,

c) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na Scieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

e  Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.

e Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnie
wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

e Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtoérnie szlifowadé.

e Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m% 1lo$é robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co




do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowac:

d) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

e) sprawdzenie prawidtiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

f) sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

Q) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci

nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyleh z doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

h) sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykona¢
przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 lub réwnowazna Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 lub rébwnowazna Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 lub réwnowazna Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i

okreslenia.

PN-74/B-30175 lub rownowazna Kit asfaltowy uszczelniajgcy.



B.13.00.00
POSADZKI ZYWICZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru prac majgcych na celu wykonanie elastycznej powioki poliuretanowej na posadzkach
trudnoscieralnej, elastycznej i ttumigcej hatas oraz odznaczajgca sie odpornoscig chemiczng do zastosowan
w pomieszczeniach biurowych, halach wystawowych, szkotach, domach opieko itd.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych to zbidr:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych,

- wymagan dotyczgcych wtasciwosci materiatdbw budowlanych, obejmujgcych w szczegdlnosci witasciwosci
materiatow,

- wymagan dotyczgcych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegélnych robét oraz
okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w poszczegdlnych pozycjach przedmiaru, zaliczanego do
dokumentaciji projektowe;.

1.2 Zakres stosowania SST

Standardowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi podstawe do opracowania szczegotowych specyfikaciji
technicznych (SST) — dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot ktérych
przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie powtok ochronnych posadzek betonowych.

Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegodtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w catosci lub
czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych
projektem robdt, uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére
sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

- przygotowanie powierzchni podtoza,

- sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,

- zagruntowanie powierzchni zywicg gruntujgcg na bazie zywicy epoksydowej

- wykonanie posadzki wiasciwej z dwdch warstw barwnej warstwy nosnej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac posadzkowych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

- procedura — dokument zapewniajagcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujgce
roboty niezbedne do jego wykonania,

- podfoze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie dana operacja,
- posadzka — wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jej zewnetrznym wykonczaniem,

- kompozycja — dalej w tekScie uzywane okre$lenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg Instrukcji
Technicznej mieszanine sktadnikdw (komponentéw) w  Scisle odmierzonych proporcjach, doktadnie
wymieszanych.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.




2 Materialy
2.1 dwukomponentowa powtoka na bazie poliuretanu

e zgodny z PN-EN 13813
zgodny z PN-EN 1504-2
Cleanroom Suitable Materials — raport Fraunhofer IPA nr ST 0712-422
Lepkos¢ (w 23°C) EN I1ISO 3219 1400 - 2300 mPa * s po wymieszaniu
Twardo$¢ w skali Shore’a D EN ISO 868 72-78
Gestosé (w 23°C) EN I1SO 2811 1,41-1,49 g/cm3 po wymieszaniu
Przyczepnosé PN-EN 1542 2,0 MPa*
Scieralnos¢ (test Taber) EN 1SO 5470-1 60 mg CS 10/1000U/1000g
Wytrzymato$¢ na sciskanie EN ISO 604 60 MPa
Modut Younga E EN ISO 604 1450 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie EN ISO 178 30 MPa
Zawartos¢ czesci statych ok. 100 %
Wymagania dla podtoza betonowego:
- wytrzymate, wolne od luznych, kruchych i odspajajacych sie fragmentow
oraz powtok antyadhezyjnych. Wartosc srednia wytrzymatosci na odrywanie
podtoza betonowego powinna wynosic min. 1,5 MPa, a pojedyncze wyniki
nie powinny byc nizsze niz 1,0 MPa (test pull-off),
- w przypadku starych betonéw suche zaleznie od klasy betonu: max 4% wagowo
przy betonie C 30/37 i max 3% wagowo przy betonie C 35/45. Do pomiaru
wilgotnosci podtoza zaleca sie stosowac aparat CM,
- stabe wypetnienia pochodzace z wczesniejszych napraw, warstwy szlamow
ochronnych lub powtok malarskich musza byc usuniete,
- temperatura podtoza powyzej +8°C i o min. 3°C wyzsza od punktu rosy.

3 Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, urzgdzenia do
skuwania, frezowania, $rutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do naktadania zywicy epoksydowej EP 70 i Powtoki PU 30 — pedzle, watki do malowania oraz watki do
odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butéw, rekawice ochronne.

4 Transport

Dowolny $rodek transportu.

tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiatly ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem. Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:
- nazwa wyrobu,

- nazwg i adresem Producenta,

- datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,

- terminem przydatno$ci do uzycia,

- znakiem budowlanym.

5 Wykonanie robét

5.1 Przygotowanie podtoza (do zagruntowania)

Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyrbwnawcza z zaprawy cementowej, jastrych cementowy,
asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania zakladanych w pkt. 6 warunkéw.
Podtoze musi by¢ suche (wilgotnos¢ nie wieksza niz 3,5%), wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszyé
przyczepnosé jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy pozostatosci po wy malowaniach.
Stare posadzki nalezy oczysci¢ w sposdb skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg
woda pod cisnieniem a nawet skucie, Srutowanie czy wypalanie.

Nalezy doktadnie oczysciC je z pytdw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy
przemystowych.

Uszkodzenie powinny zostac rozkute i pozbawione odspojonych fragmentow.



Minimalna wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna by¢ wieksza niz 25 N/mm2 a przyczepnos¢ wieksza
niz 1,5 N/mmz2.

Podtoze mineralne musi mie¢ izolacje paroszczelna.

Podtoze nalezy przygotowa¢ zgodnie z systemem przewidzianym przez producenta.

6. Kontrola jakosci robot
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i podtoza, a z kazdej czynnos$ci sporzadzi¢ odrebny protokdt lub
dokonac¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1 Badania przed przystgpieniem do robot

6.1.1 Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowaé nalezy terminy przydatnosci,
szczelnos¢ pojemnikow, zgodnos¢ wagowa.

6.1.2 Podtoza:

Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen (pytéw,
ttustych plam, zabrudzeh wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchyitki wymiarowe, rédwnos¢ powierzchni winny
miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno wykazywac
przeswitow pomiedzy dwumetrowg tata a powierzchnig wigkszych niz 5mm, odchylenia podtoza
od pfaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny byé wieksze niz +/-5mm na catej dlugosci lub szerokosci
podioza i nie powinny powodowac¢ zaniku zakfadanego spadku). Szczeliny dyletacyjne powinny byc¢
nieprzerwane i wypetnione witasciwymi materiatami.

6.2 Badania w czasie robot

Badaniu podlegaja:

6.2.1 Materiaty

Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem:

a) gestosci sktadnikow

b) okresu przydatnosci do uzytku

C) czasu schnigcia

Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyrobdéw.

Gestos¢ przygotowanej kompozyciji nalezy badaé¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z normg PNISO 2811-
1:2002 lub réwnowaznej.

Czas schniecia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519 lub rownowazne;.

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatdw podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikacji to
mozna kontynuowac roboty. Jezeli otrzymane wyniki odbiegajg od podanych i nie osiggajg zakfadanych
parametréw nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.

6.2.2 Badania w trakcie wykonywania prac

Nalezy bada¢ czystos¢ i wilgotnos¢ podtoza przed kazdorazowym pokrywaniem nowego obszaru posadzki.
Podtoze (cata powierzchnia, bgdz okreslone fragmenty) przed wykonaniem warstwy uszczelniajgcej winno
by¢ poddane badaniu wzrokowemu i mechanicznemu. Podtoze winno by¢ mocne i nie spekane. Dzwiek
wydany przy ostukiwaniu miotkiem nie moze by¢ gtuchy gdyz swiadczy to o rozwarstwieniu struktury
posadzki czy sciany.

Wykonane warstwy: gruntujgca i uszczelniajgca ocenia sie wzrokowo czy zostata zachowana ciggto$é
powioki.

6.3 Badania przy odbiorze

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca zobowigzany jest
do sporzgdzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych probek zgodnie z normg PN-67/C-04500
lub rbwnowazne;..

Jezeli ocena wykonania sporzgdzona na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy, obserwacji biezgcych
Inspektora i wyglgdu powierzchni odbieranej posadzki budzi zastrzezenia nalezy wykona¢ badania prébek i
wykonanych posadzek ktérych wyniki muszg zmiesci¢ sie w przedstawionych parametrach materiatéw w pkt

7. Obmiar robét

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych  $cian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
poszczegodlnych stupow, pilastrow, fundamentéw piecéw itp. wieksze od 0.25m2.



Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze $ciana.

8. Odbior robét

Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w

pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentacji budowy.

9. Podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 13813:2003 lub réwnowazna

Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania.
Wiasciwosci i wymagania

PN-EN ISO 2811-1:2002 lub réwnowazna Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda

PN-C-81701:1997 lub rownowazna

PN-79/C-81519 lub rownowazna

PN-ISO 2555:1999 lub rwnowazna

PN-EN 660-1:2002 lub rownowazna

PN-EN 13893:2004 lub réwnowazna

PN-ISO 8213:1999 lub réwnowazna

PN-72/M-47185.03 lub rownowazna

piknometryczna

Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb

graficznych za pomoca kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym

i pfaskim

Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu

wysychania

Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsiji

lub dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na

Scieranie — Czes$¢ 1: Metoda Stuttgart

Elastyczne, laminowane i widkiennicze pokrycia podiogowe —

Pomiar dynamicznego wspotczynnika tarcia na suchych

powierzchniach podtogowych

Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek

— State produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
Agregaty malarskie. Ogdlne wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004 lub réwnowazna Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Cze$¢ 1: Metoda

PN-EN 13501-1:2004 |lub rownowazna

PN-EN ISO 62:2000 lub réwnowazna
PN-EN ISO 175:2002 lub réwnowazna

weciskania kulki
Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkéw — Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien

Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chionnosci wody
Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w
ciektych chemikaliach.



B.14.00.00
KLAPY ODDYMIAJACE | WYLAZY DACHOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z dostawa i montazem klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rob6t montazowych klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

W zakres tych robét wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z dokumentacja
projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Wytaz dachowy

Podstawa prosta o wys. 50 cm z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,25 mm, niemalowana, ocieplona PIR gr.
30 mm, wymiar w swietle podstawy 150x150 cm. Wypetnienie poziome stanowi ptyta z poliweglanu
kanalikowego gr. 20mm, 5 kom., mleczna o wspétczynniku U= <1,6 W/m2K.Wylaz otwierany recznie ze
wspomagajgca sprezyng gazowg(wytaz). Wytaz wyposazony w klamke z zamkiem blokowanym kluczykiem.
Klapa oddymiajaca

Podstawa prosta o wys. 50 cm z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,25 mm, niemalowana, ocieplona PIR gr.
30 mm, wymiar w swietle podstawy 155x155 cm. Klapa wyposazona w kierownice wlotowg (6,5¢cm ponize;j
podstawy), z blachy stalowej ocynkowanej. Wypetnienie poziome stanowi ptyta z poliweglanu kanalikowego
gr. 20mm, 5 kom., mleczna o wspoétczynniku U= <1,6 W/m2K.Czynna powierzchnia oddymiania klapy z
owiewkami i kierownicg wlotowg 1,92m2. Oddymianie i wentylacja sterowane elektrycznie 24V. Jeden
sitownik 6A. Klasyfikacja obcigzenia $niegiem SL250 (250 N/m2). Najnizszy element uktadu otwierajgcego:

5cm ponizej klapy.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu sprawnego technicznie.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wymagania szczego6towe dotyczace wykonania robét podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.
Nie dotyczy.

6. Kontrola jakosci

Ocena jako$ci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamdéwieniem

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6téw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania urzgdzen

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest [kpl]. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.



8. Odbiér robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materiatdw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wihasdciwoséci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatéw, ktdérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego, poprawnosci dziatania.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Cena obejmuije:

- dostarczenie i montaz urzadzen

- uruchomienie systemu,

- dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych,

-ewentualna naprawa powstatych uszkodzen,

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl. zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

Ustawa ,Prawo budowlane” z 7 lipca 1994 r, z pdzniejszymi zmianami.

* Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 12. kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw

technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie, z pozniejszymi

Zmianami.

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrzesnia 2004 r w sprawie szczegotowego

zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i

odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.

* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewn. z dnia 4 lipca 1995r. w sprawie zakresu, trybu

i zasad uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;j

(Dz. U. Nr 102 poz. 506 z 1995r.).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 81 poz. 351 z

Specyfikacja szczegbétowa 9/10Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
1991r.).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o Panstwowej Strazy Pozarnej (Dz. U. nr 88 poz. 400).

» Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 22 kwietnia 1992r. w sprawie

wydawania $wiadectw Dopuszczenia (atestow) uzytkowania wyrobow stuzgcych do

ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. nr 40 poz. 172).

» Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony

przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 92 poz. 460 z

1992r.).

* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 21 sierpnia 1995r. zmieniajace

rozporzgdzenie w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow

budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 102 poz. 507 z 1995r.).

» Zarzadzenie nr 1/96 Komendanta Gtéwnego Panstwowej Strazy Pozarnej

z dnia 1 lutego 1996r. w sprawie rzeczoznawcow ds. zabezpieczen przeciwpozarowych

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia

1994r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich

usytuowanie (Dz. U. nr 110 poz. 46 z 1995r.).

* PN-74/B-02866 lub rownowazna— Otwory pod klapy dymowe. Obliczanie powierzchni i rozmieszczenie.

* PN-91/B-02840 lub réwnowazna — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Nazwy i okreslenia.

* PN-70/B-02852 lub rownowazna — Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie.

* PN-B-0277-2 lub rbwnowazna — Instalacje grawitacyjne odprowadzania dymu i ciepta.



B.15.00.00
ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru zabudowy wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, $cian dziatlowych, oktadzin z piyt gipsowo
kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ptyta GKBI - ptyta impregnowana ziozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczenh o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).

Ptyta GKF - ptyta ognioochronna zlozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem widkna szklanego,
przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktérych wilgotnosé
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

Ruszt systemowy aluminiowy do zabudowy $cian dziatowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatow:

i) Ptyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych
w normie PN-B-79405 lub rownowaznej.lub rownowazna — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
)] ksztattowniki aluminiowe profilowane

k) taty drewniane 5cmx5cm

) tasmy uszczelniajace,

m) wetna mineralna,

n) folia paroizolacyjna,

0) wkrety do ptyt gipsowych,

p) kofki,

q) gips budowlany,

r) gips szpachlowy,

s) tasmy potgczeniowe perforowane,

t) narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

u) woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podifoza stosowa¢ mozna wode

odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 lub rownowaznej. ,Woda zarobowa do betonu.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety



tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym,

a zarazem pfaskim podktadzie.

Wysokos$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.2 Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warunki przystgpienia do robét

—Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu

i odpadow.

—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Zabudowa $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg $ciany na podiodze zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe , na otaczajgcych scianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw UW do stropow i podtég za pomoca

uniwersalnych elementéw mocujgcych rozmieszczonych maksymailnie co 100 cm . Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone
tasma uszczelniajgca.

c)zamocowanie stupkéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzi¢

w gorny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili
UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony Sciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugieé¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w
srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecania
ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie
spoin z obu stron $ciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
Sciana uzyskuje ostateczng stabilno$é. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wieksza niz dtugosc ptyty,
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u géry i dotu Sciany. Sztukéwki nie powinny

by¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie
spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike
klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe taczy sie na styk, takze w
przypadku konstrukgji, ktérym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowe;j.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na konieczno$¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykona¢ w technice klejone;j.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.
5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng
grubos¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
$g poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3



wysokosci Sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktére nie
muszg przenosic¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykahczane ptytkami ceramicznymi
mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowaé ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.4. Wykohczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowej.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowadé.

5.5. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw

c)zamocowanie ksztattownikdéw profilowanych dla stropu oraz tat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie
mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna byé mniejsza niz 30
cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien

wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczeéniej profili.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w
Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

5.6. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbednag
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
$g poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie beda wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.7. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia plyt wypelni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wiokna
szklanego lub papierowej.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

—-réwnosé powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

—-wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

Kontrola jakosci poszczegdlnych etapéw wykonania robodt :

—kontrole elementdw sktadowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych elementéw
tacznikowych,

—kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji no$nej Scian,

—kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

—kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych poprawiajgcych akustyke sciany

—kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

—kontrola jakosci oraz zabezpieczenh ppoz.

—kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Kontrola jakosci
Jak w pkt. 6.



8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m?Z. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

Odbioru roboét (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu roboét, kontrolujgc ich jako$é w sposdb podany w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowg i instrukcjami technicznymi stosowanych
produktéw, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowa z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe
dotyczace:

—odpornosci na uderzenia,

—nosnosci i sztywnosci,

—odpornosci na zawilgocenie,

—ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

—trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

—higieny i zdrowotnosci.

Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

—konstrukcja sciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodéw elektrycznych i osadzanie
osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie
obrazow i niewielkich pétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz Sciany instalacje ciezkie
(przewody wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzac¢ jej konstrukgiji
podstawowej,

—konstrukcja styku $ciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie sciany w skutek dziatan

sit poziomych; konstrukcja styku Sciany ze stropem powinna eliminowaé nacisk stropu na Sciane,
wywotany jego ugieciem,

—Sciany i potgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byty spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materiaty konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny byé odporne na dziatanie
czynnikow chemicznych i fizycznych,

—Sciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:
b)cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci Sciany
powinny by¢ odporne na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypukfosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,

—zlgcza elementdéw powinny by¢ niewidoczne,

—naroza $cian i styki z oscieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

10. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni $ciany, sufitu zabudowanego.

11. Przepisy zwigzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej.Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji



betonu.

2.PN-72/B-10122 lub réwnowaznej.Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —

2005 r.

4 .Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatéw.

5.Aprobata Techniczna produktow.



B.16.00.00
SUFITY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru wykonania sufitéw
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Tynki cementowo — wapienne
Sufity rastrowe z wypetnieniem z wetny mineralne;j
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub réwnowaznej.)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 lub réwnowaznej.)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowal w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

o Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.1. Systemowe sufity podwieszane

a) SUFIT RASTROWY

Reakcja na ogien: A1 niepalne, NP-03882/C/09/MZ

Odpornosé ogniowa: -

Uwalnianie substancji niebezpiecznych: nie zawiera

Wytrzymato$¢ na rozbicie: nie dotyczy

Wytrzymato$¢ na zginanie (elementy rusztu): wg. Tabeli, NL-4014/C/06




Oznaczenie Dopuszczalny Sztywnos¢ gietna
przekroju moment zginajacy | EI [N/mm2]
M [Nm]
H22 0,51 6,690%107
H40 1,35 1,902*108
H50 0,84 1,125*108
\Y 0,96 1,488*108

b) SUFIT PODWIESZANY Z UKRYTA KRAWEDZIA DO POM. MULTIMEDIALNYCH

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowaé sufity o praktycznym wspétczynniku
pochtaniania dzwieku nie gorszym niz:

t,, Praktyczny wspétczynnik pochtaniania
d [cw.k.
[mm] | [mm] 125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
20 65 0,20 0,60 0,90 0,95 0,95 1,00
20 200 0,50 0,85 0,85 0,85 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos$¢ konstrukcyjna (65mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz
podwieszony)
W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowa emisjg CO, max 4,4 kg/m2 przez caty okres eksploatac;i
= wykorzystywa¢ min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu
Powyzsze parametry powinny byé¢ potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)
Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.
W celu ograniczenia zrédta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
*» materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny byé potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.
Sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg nosng. System sktada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 3-4 kg/m2. Plyty sg przeznaczone do demontazu w dét.

Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt

= materiat rdzenia ptyty

= grubo$¢ ptyt

= wymiary ptyt
2000x600, 2400x600, 1200x1200 mm

= odbicie $wiatta

= utrzymanie w czystosci

biaty NCS: S 0500-N

wetna szklana

20 mm

600x600, 1200600, 1600x600, 1800x600,

> 80%
mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania na mokro raz w tygodniu
Parametry techniczne

= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)

= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy A

= wspodiczynnik pochtaniania dzwieku O, 0,90

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng
z PN-EN 13964.



c) SUFIT PODWIESZANY Z WIDOCZNA KRAWEDZIA
W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowaé sufity o praktycznym wspotczynniku

pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

t,, Praktyczny wspétczynnik pochtaniania

d c.w.k.

[mm] | [mm] 125 250 500 1000 | 2000 | 4000

Hz Hz Hz Hz Hz Hz

20 50 0,10 0,45 0,85 1,00 1,00 1,00
20 200 0,50 0,90 1,00 0,90 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz
podwieszony)
W celu zminimalizowania negatywnego wplywu na srodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= charakteryzowaé sie rownowagowa emisjg CO, max 3,0 kg/m? przez caty okres eksploatacji
» wykorzystywac¢ min. 70% surowca pochodzacego z recyklingu
Powyzsze parametry powinny byé potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)
Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.
W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
= materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.
Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosng. System skiada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 3,0 kg/mz. Piyty sg przeznaczone do demontazu.
Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt biaty NCS: S 0500-N

»= materiat rdzenia ptyty wetna szklana

= grubos$¢ ptyt 20 mm

= wymiary ptyt 600x600, 1200x600, 1600x600,  1800x600,
2000x600, 2400x600, 1200x1200 mm

= odbicie Swiatta > 80%

= utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego

oraz przecierania ha mokro raz w tygodniu

Parametry techniczne

= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)
= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng
z PN-EN 13964.

d) SUFIT PODWIESZANY Z WIDOCZNA KRAWEDZIA DO tAZIENEK
W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowac¢ sufity o praktycznym wspétczynniku

pochtaniania dzwigku nie gorszym niz:

&, Praktyczny wspotczynnik pochtaniania

125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz

d |c.w.k.
[mm] | [mm)]

15 50 0,10 0,40 0,85 1,00 0,95 0,85
15 200 0,45 0,90 0,95 0,85 0,95 0,90

c.w.k- catkowita wysokosé konstrukcyjna (50mm-montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)



W celu zminimalizowania negatywnego wpltywu na $rodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowg emisjg CO, max 3,0 kg/m2 przez caty okres eksploatac;i
= wykorzystywac min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu
Powyzsze parametry powinny byé¢ potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)
Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.
W celu ograniczenia zrédta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac¢ materiaty:
= spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki Organiczne)
= zapewniajgce niskg emisje mikro-pytowg zgodnie z PN-EN ISO 14644-1 w klasie
nie gorszej niz ISO 5
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.
Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosng. System skfada sie z ptyt ze sprasowanej weiny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 2,5 kg/m>. Ptyty sg przeznaczone do demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:

= Kolor ptyt biaty NCS: S 0502-Y
= materiat rdzenia ptyty wetna szklana
= grubos¢ piyt 15 mm
=  wymiary ptyt 600x600, 1200x600, 1600x600,
1800x600, 2000x600, 2400x600 mm
= odbicie Swiatta > 80%
= utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego,

przecierania na mokro raz w tygodniu, mycia parg
cztery razy w roku

= odporno$¢ na dziatanie detergentoéw (potwierdzona przez niezalezne laboratorium,
zgodnie z PN-EN ISO 11998:2007) oraz pary nadtlenku
wodoru (H,0,)

= rozwOdj mikrobiologiczny w Kklasie 0 zgodnie z ASTM G 21-96

= konstrukcja i akcesoria spetniajg wymagania antykorozyjne klasy C1 zgodnie
z EN I1SO 12944-2

Parametry techniczne

= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,3 kg (3N)
= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng
z PN-EN 13964.

e) SUFIT AKUSTYCZNY KLEJONO BEZBOSREDNIO DO STROPU

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowaé sufity o praktycznym
wspotczynniku pochtaniania dzwieku nie gorszym niz:

tfy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
40 43 0,25 0,80 0,95 0,95 1,00 1,00

d c.w.k.

[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysoko$¢ konstrukcyjna (43mm — montaz bezposredni)

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowg emisjg CO, max 5,79 kg/m2 przez caty okres eksploataciji
= wykorzystywac¢ min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)

[l typu zgodng z PN-EN 15804 oraz 1ISO 14025.



W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
= materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny klejony bezposrednio do podtoza. System sktada sie z ptyt ze sprasowanej weiny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 5 kg/m?2. Plyty nie sg przeznaczone do demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt biaty NCS: S 0500-N
» materiat rdzenia ptyty wetna szklana

= grubos$¢ piyt 40 mm

= wymiary ptyt 600x600 mm

= odbicie Swiatta > 80%

utrzymanie w czystosci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz przecierania ha mokro
raz w tygodniu

Parametry techniczne
= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng

z PN-EN 13964.

Nalezy stosowac klej systemowy oraz przeprowadzi¢ test przyczepnosci klejonej ptyty do podioza wg
wytycznych producenta.

f) SUFIT PODWIESZANY Z WIDOCZNA KRAWEDZIA

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowac¢ sufity o praktycznym
wspotczynniku pochtaniania dzwieku nie gorszym niz:

tfy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwieku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
50 50 0,20 0,65 0,95 0,95 1,00 1,00
50 200 0,45 0,95 1,00 0,95 1,00 1,00
100 100 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
100 200 0,75 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

d c.w.k.
[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysokos$¢ konstrukcyjna (50, 100mm — montaz bezpos$redni, 200mm — montaz podwieszony)

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= wykorzystywac min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu

W celu ograniczenia zrédfa zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
= materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z widoczng konstrukcjg nosng. System sktada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 3-5 kg/m? w zaleznosci od grubosci ptyty. Powierzchnia licowa ptyty pokryta jest
barwionym welonem szklanym.



Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt biaty NCS: S 0500-N

= materiat rdzenia ptyty wetna szklana

= grubos¢ piyt 50, 100 mm

= wymiary ptyt 1200x600, 1200x1200 mm - gr. 50 mm
1200x1200 mm - gr. 100 mm

= odbicie Swiatta > 75%

= utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego

raz w tygodniu

Parametry techniczne

= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)

= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

= wspotczynnik pochtaniania dzwigku o, 1,00

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodng
z PN-EN 13964.

g) SUFIT PODWIESZANY Z NIE WIDOCZNA KRAWEDZIA

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowaé sufity o praktycznym
wspotczynniku pochfaniania dzwieku nie gorszym niz:

tfy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
40 95 0,40 0,85 0,85 0,90 1,00 1,00
40 200 0,55 0,70 0,75 0,90 1,00 1,00

d c.w.k.
[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysoko$¢ konstrukcyjna (95mm — montaz bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko, stosowane ptyty sufitowe powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowg emisjg CO, max 5,79 kg/m® przez caty okres eksploatacji
= wykorzystywac¢ min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu

Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)

[l typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
= materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Sufit akustyczny z niewidoczng konstrukcjg no$ng. System skfada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 6 kg/m?2. Ptyty sg przeznaczone do demontazu w doét.

Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor piyt biaty NCS: S 0500-N

= materiat rdzenia ptyty wetna szklana

= grubo$¢ ptyt 40 mm

= wymiary ptyt 600x600 mm

= odbicie swiatta > 80%

= utrzymanie w czystosci mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego

oraz przecierania na mokro raz w tygodniu



Parametry techniczne

= dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte 0,5 kg (5N)

= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

= klasa czystosci pylowej EN-ISO 14644-1 ISO5

= badania na alergie i astme TAK, potwierdzone badaniami

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodnag
z PN-EN 13964.

h) PANEL SCIENNY Z SYSTEMOWA KONSTRUKCJA NOSNA

W celu zapewnienia optymalnej akustyki wnetrz nalezy zastosowaé panele scienne
o praktycznym wspétczynniku pochtaniania dzwieku nie gorszym niz:

tfy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania dzwigku
125 250 500 1000 2000 4000
Hz Hz Hz Hz Hz Hz
40 50 0,25 0,75 1,00 1,00 1,00 1,00

d c.w.k.
[mm] | [mm]

c.w.k. — catkowita wysoko$¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni)

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na srodowisko, stosowane panele scienne powinny:
= charakteryzowac sie rownowagowa emisjg CO, max 7,33 kg/m2 przez caty okres eksploataciji
» wykorzystywac¢ min. 70% surowca pochodzgcego z recyklingu

Powyzsze parametry powinny byé potwierdzone stosowng Deklaracjg Srodowiskowg (EPD)

Il typu zgodng z PN-EN 15804 oraz ISO 14025.

W celu ograniczenia zrodta zanieczyszczenia powietrza we wnetrzach, nalezy stosowac:
= materialy spetniajgce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza Lotne Zwigzki
Organiczne)
Powyzsze parametry powinny by¢ potwierdzone stosownymi niezaleznymi badaniami.

Panel $cienny z systemowg konstrukcjg nosng. System skiada sie z ptyt ze sprasowanej wetny szklanej o
tacznej przyblizonej wadze 5,0 kg/m?. Panele sg przeznaczone do demontazu.

Wiasciwosci uzytkowe:

= kolor paneli (wg NCS) biaty S 1002-Y, szary S 3502-G, niebieski S 1050-R90B

» materiat rdzenia paneli wetna szklana

= grubos¢ paneli 40 mm

= wymiary paneli 2700x600 mm

= utrzymanie w czystosci mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania na mokro raz w tygodniu

= odpornos¢ na uderzenia spetnia wymagania odpowiadajgce klasie 1A, zgodnie
z DIN 18032-3

Parametry techniczne
= klasyfikacja ogniowa (wg klas) co najmniej A2-s1, dO
= stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza wg klasy C

Wszystkie parametry techniczne potwierdzone Deklaracjg Wtasciwosci Uzytkowych, zgodnag
z PN-EN 13964.



3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
C) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby

nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkoéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

e) Sufity z twardej welny mineralnej oraz przegrody akustyczne powyzej sufitu z twardej weiny
mineralnej, nalezy wykonywac¢ zgodnie z rzutem architektury i z godnie ze wskazaniami producenta.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190 lub rGwnowaznej.

e o o O

7. Kontrola jakosci

7.1. Materiaty z twardej wetny mineralnej oraz ptyty przegréd akustycznych.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw z zamdéwieniem,

e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu paneli

- liczby szczerb i peknieé

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci paneli i stelazu przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m?. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robét

9.1. Odbidr podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie
po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkéw
9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.




9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenlkajacych z podtoza, pilsni itp.,

trwate Slady =zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
nledostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

10. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidérke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Suflty podwieszane
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie elementow stelazu,
- ustawienie i rozbidrkg rusztowan,
- montaz stelazu,
- utozenie paneli z twardej wetny mineralnej zgodnie z projektem architektury

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 lub réownowazna Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosSciowych.
PN-70/B-10100 lub réwnowazna Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 lub réwnowazna Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 lub réwnowazna Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 lub réwnowazna Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 lub réwnowazna Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 lub rownowazna Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 lub rwnowazna Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 lub réwnowazna Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



TABELA MINIMALNYCH PARAMETROW ROWNOWAZNOSCI DLA SUFITOW ORAZ OKtADZIN SCIENNYCH

ECOPHON Akusto Wall C Super G

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor paneli (wg NCS)

biaty S 1002-Y,

materiat rdzenia paneli

wetna szklana

grubo$¢ paneli

40 mm

wymiary paneli

2700x600 mm

utrzymanie w czystosci

mozliwos¢ odkurzania recznego i
przecierania ha mokro raz w tygodniu

maszynowego oraz

odpornos¢ na uderzenia

spetnia wymagania odpowiadajgce klasie 1A, zgodnie z DIN
18032-3

Parametry techniczne

klasyfikacja ogniowa (wg klas)

co najmniej A2-s1, dO

stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci

wzglednej powietrza wg klasy C

d c.w. ffy Praktyczny wspoétczynnik pochtaniania
panele $cienne [mm| k. 125 250 500 | 1000 | 2000 | 4000
0 praktycznym wspétczynniku pochtaniania 1 |[[mm| Hz Hz Hz Hz Hz Hz
d2wieku nie gorszym niz: 40 | 50 [ 025 | 0,75 [ 1,00 | 1,00 | 1,00 | 1,00

c.w.k. — catkowita wysoko$¢ konstrukcyjna (50mm — montaz bezposredni)

ECOPHON Industry Modus

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor paneli (wg NCS)

biaty NCS: S 0500-N

materiat rdzenia paneli

wetna szklana

grubos¢ paneli 50, 100 mm

miary paneli 1200x600, 1200x1200 mm - gr. 50 mm 1200x1200 mm
Wy yp - gr. 100 mm
odbicie $wiatta > 75%

utrzymanie w czystosci

mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego raz w
tygodniu

Parametry techniczne

co najmniej A2-s1, dO

klasyfikacja ogniowa (wg klas)

dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte (0,5 kg (5N)
stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci
) . wg klasy C
wzglednej powietrza
wspotczynnik pochtaniania dzwieku o 1
d c.w. tfy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania
[mm| k. 125 250 500 1000 | 2000 | 4000
I [[mm| Hz Hz Hz Hz Hz Hz
sufity o praktycznym wspétczynniku 50 | 50 | 0,20 | 065 [ 09 | 095 | 1,00 | 1,00
pochianiania dZWIQkU nie gorszym niz: 50 200 0,45 0,95 1,00 0,95 1,00 1,00
100 | 100 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
100 | 200 0,75 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos$¢ konstrukcyjna (50, 100mm — montaz




bezposredni, 200mm — montaz podwieszony)

ECOPHON Master Ds. 40mm

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor paneli (wg NCS)

biaty NCS: S 0500-N

materiat rdzenia paneli

wetna szklana

grubo$¢ paneli 40 mm
wymiary paneli 600x600 mm
odbicie $wiatta > 75%

utrzymanie w czystosci

mozliwos¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania na mokro raz w tygodniu

Parametry techniczne

klasyfikacja ogniowa (wg klas)

co najmniej A2-s1, dO

dopuszczalne obcigzenie uzytkowe na ptyte

0,5 kg (5N)

)

stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci

wg klasy C

wzglednej powietrza
klasa czystosci pytowej EN-ISO 14644-1 ISO5
badania na a|ergie i astme TAK, potwierdzone badaniami

d c.w. ffy Praktyczny wspoétczynnik pochtaniania

[mm| k. 125 250 500 1000 2000 | 4000

sufity o praktycznym wspétczynniku 1 | [mm Hz Hz Hz Hz Hz Hz
pochtaniania dzwigku nie 40 | 95 | 0,40 | 0,85 | 0,85 | 0,90 | 1,00 | 1,00
gorszym niz:

40 200 0,55 0,70 0,75 0,90 1,00 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (95mm — montaz bezposredni,
200mm — montaz podwieszony)

ECOPHON Master B

Wiasciwosci uzytkowe:

kolor paneli (wg NCS)

biaty NCS: S 0500-N

materiat rdzenia paneli

wetna szklana

grubosé paneli 40 mm
wymiary paneli 600x600 mm
odbicie Swiatta > 80%

utrzymanie w czystosci

mozliwo$¢ odkurzania recznego i maszynowego oraz
przecierania ha mokro raz w tygodniu

Parametry techniczne

klasyfikacja ogniowa (wg klas)

co najmniej A2-s1, dO

stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci

wzglednej powietrza wg klasy C
) ] ] d c.w. fy Praktyczny wspétczynnik pochtaniania
sufity o praktycznym wspotczynniku - [mm| k. [ 125 [ 250 | 500 [ 1000 | 2000 | 4000
pochfaniania dzwieku nie gorszym niz:
1 [[mm| Hz Hz Hz Hz Hz Hz




| 40 | 43 [ 025 [ 08 [ 095 [ 095 [ 1,00 [ 1,00

c.w.k. — catkowita wysokos¢ konstrukcyjna (43mm — montaz bezposredni)




B.17.00.00 ,
SYSTEMY ZADASZENIA NAD WEJSCIAMI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru zadaszenia systemowego nad zewnetrznym wej$ciem do windy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz zadaszenia nad wejsciem do windy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Materiaty potrzebne do wykonania zadaszen:

* szkto bezpieczne, warstwowe, bezbarwne, klejone na folii PVC, VSG 88.4 (ESG 8mm/4pvb/ESG 8mm)

- szlif trapezowy

- skltadowanie: Szkio pojedyncze i szyby zespolone powinny byé przechowywane w krytych, suchych,
przewiewnych pomieszczeniach, chronione przed bezposrednim oddziatywaniem promieni stonecznych i
opadow atmosferycznych. Powinny byé przechowywane na stojakach metalowych o nosnosci dostosowane;j
do znajdujagcego sie na nich tadunku. Konstrukcja stojakéw powinna zapewnia¢ réwne oparcie i podparcie
szyb na poprzeczkach stojaka. Szkto nie moze by¢ w bezposrednim kontakcie z elementami metalowymi lub
innymi twardymi materiatami. Dolne poprzeczki stojaka, podpierajgce jest szklo, powinny tworzy¢ kat prosty
z listwami oparcia stojaka. Konstrukcja stojaka powinna zapewnia¢ odchylenie szkta pod katem 5-7 0 od
pionu. Elementy stojakow bedgce w bezposrednim kontakcie ze szkiem powinny by¢é wylozone materiatem
amortyzujgcym np. guma, drewnem — tak, aby wyeliminowa¢ ewentualne uszkodzenia szkta.* profile stalowe
nierdzewne konstrukcyjne gorne i dolne oraz zamykajace,

* uszczelki gumowe, wkrety mocujace , podktadki EPDM,

* tadmy zabezpieczajgce petne i paroprzepuszczalne

* rynny dachowe i rury spustowe z blachy powlekanej

-sktadowanie: w celu niepozadanych deformaciji rynny i rury powinny by¢ sktadowane

na ptaskiej powierzchni. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementow.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét
5. 1 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowa,
dokumentacja projektowg i wymaganiami specyfikacji technicznej. Roboty nalezy
wykonac¢ zgodnie ze sztuka budowlang i warunkami technicznymi wykonywania i
odbioru robot budowlanych.
Roboty pokrywcze z poliweglanu jak i budowe konstrukcji pod zadaszenie
wykonywaé winna specjalistyczna lub odpowiednio wyszkolona brygada.
5.2. Montaz szkfa, wymagania



* przed montazem konstrukcja nosna dachu powinna byé w petni przygotowana,

* nie montowac ptyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrobki,

* przed montazem oderwacé z zabezpieczenie brzegu ptyt. Reszte folii zdjgé

po zakonczeniu montazu.

* nalezy zapewni¢ odpowiednie uszczelki z gumy peinej na bazie kauczuku Ilub elastrometru
termoplastycznego

* plyte ze wzgledu na rozszerzalnos$é cieplng oraz zapewnienia swobode ruchow
dylatacyjnych, nie osadzac¢ zbyt $cisle. Wymagany luz dylatacyjny — ok. 3,5 mm na
kazdy metr dtugosci lub szerokosci piyty.

5.3. Rynny i rury spustowe z blachy powlekanej

* montaz rynien i rur spustowych nalezy wykona¢ zgodnie ze sztuka dekarska i
instrukcjg producenta

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

Sprawdzeniu podlegaja:

- prawidtowy montaz zadaszenia oraz systemu odwodnienia wraz z jakoscig
zastosowanego materiatu,

- jakos¢ zastosowanego materiatu

7. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci robét polega na zgodnosci wykonania robot z dokumentacja

techniczng, wiedzg budowlana oraz poleceniami osoby nadzorujgcej oraz

sprawdzeniu zgodnosci uzytych materiatdw z odpowiednimi Aprobatami

Technicznymi lub Certyfikatami.

8. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest kpl. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

Przy wykonywaniu robét bedg nastepujace etapy

odbioru realizowanych prac:

- odbiér etapowy

- odbiér kohcowy

Odbidr koncowy zgtasza Wykonawca na pismie do Zamawiajgcego. Odbiér koncowy
dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego w obecnosci nadzorujgcego i
kierownika robdét.

10. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kpl .

11. Przepisy zwigzane
Nie dotyczy



B.18.00.00
GASNICE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu i odbioru
gasnic.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
gasnic.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Gasnice ABC

Wymagania:

- zakres stosowania - do gaszenia pozaréw grupy ABC

- rodzaj $rodka gasniczego - proszek gasniczy ABC

- cisnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C

1. zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C
2.2. Urzadzenia gasnicze GSE
2. Wymagania:

- Czynnik roboczyCO,

- Zakres temperatur stosowania -20°C +60°C

- Cisnienie probne zbiornika250 bar

- Cisnienie robocze 15 bar

- Maks. napiecie gaszonego urzgdz.1000 V

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wymagania szczego6towe dotyczace wykonania robo6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamoéwienia.
Nie dotyczy.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia

7. Kontrola jakosci

Przy odbiorze gasnic/urzadzen gasniczych nalezy sprawdzic :
* jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnos¢ rozmieszczenie z projektem

- prawidlowos$é zamontowania

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest kpl. 1los¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.



9. Odbiér robébt

9.2. Odbidr gasnic

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-uszkodzenia uchwytow

-uszkodzenia gasnic

-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gasnic

-uszkodzenia powierzchni wykoriczonych wokoét montowanych gasnic

10. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl zamontowanych gasnic.

11. Przepisy zwigzane

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pozniejszymi
zmianami, tekst jednolity)

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z pdzniejszymi
Zmianami)

* PN-B-02865: 1997 lub réwnowaznej.. Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Przeciwpozarowe
zaopatrzenie wodne.

Instalacja wodociggowa i przeciwpozarowa.



B.19.00.00
ROBOTY CIESIELSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce rozbidrki istniejgcej
wiezby dachowej oraz wykonania i odbioru robét ciesielskich zwigzanych z budowg nowej wiezby dachowe;.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt zwigzanych z rozbidrka istniejgcej wiezby dachowej oraz wykonaniem i odbiorem robét
ciesielskich zwigzanych z budowg nowej wiezby dachowe;.

W zakres tych robét wchodzg roboty zwigzane z dostawg demontazem i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1 Drewno

Materiatem zastosowanym do wykonania wiezby dachowej budynku bedg krawedziaki sosnowe wykonane z
tarcicy obrzynanej klasy Il. Nie wolno stosowa¢ innego asortymentu drewna. Elementy konstrukcji wiezby
dachowej moga mie¢ wilgotnos¢ maksymalnie 23 %. Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w konstrukcje
miato widoczne zepsute i smotowe seki, sinizne, rdzenie podwdjne, czerwien, zgnilizne miekka, rakowatosc,
zagrzybienie oraz peknigcia mrozowe i piorunowe. Drewno musi by¢ zabezpieczone srodkiem grzybo-,
ognio-, i owadobdjczym.

2.2 taczniki

Do taczenia elementéow konstrukcji drewnianych nalezy zastosowac fgczniki metalowe takie jak gwozdzie,
sworznie, wkrety i Sruby stalowe.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt ciesielskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce
zachowania wymagan jakosciowych robdt i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru
inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

5.1Rozbiurka istniejgcej wiezby dachowe;.

5.2.Wiezba dachowa.

Krawedziaki po przywiezieniu na plac budowy przed ich obrébkg powinny byé sktadowane na réwnych
podktadach w prostopadtosciennych pryzmach, tak aby poszczegdine jej elementy nie stykaly sie ze soba.
Czofa poszczegolnych krawedziakéw powinny by¢ zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w celu
zapobiezenia ich spekania. Krawedziaki przed ich zamontowaniem powinny byé zabezpieczone Srodkiem
impregnacyjnym poprzez 30 minutowg kgpiel najlepiej pod cisnieniem w autoklawach. Podczas obrébki
elementéw konstrukcji czynnosci elementéw powtarzajgcych sie wielokrotnie nalezy wykonywaé grupowo
(np.: ciecia koncéw, nawiercanie otwordw itp.). Po obrobce wszystkich elementéw nalezy wykonaé probny
montaz elementéw w potrzebne zestawy konstrukcyjne. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ znakowanie, ktére
ma na celu okreslenie miejsca zestawu w catej konstrukcji. Montaz poszczegdlnych elementéw wiezby



dachowej prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu (wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego).

5.2.1. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania roboét ciesielskich.

Roboty ciesielskie muszg by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi powyzej wymaganiami dla prac ciesielskich.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac ciesielskich. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
elementdéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.2.2. Badania materiatéw

Badaniem objete bedg cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie jak:

- gestos¢ pozorna,

- wilgotnosé,

- wytrzymatos$¢ na zginanie, rozcigganie i Sciskanie,

- twardos¢.

Prébki do badan powinny by¢ pobrane z materiatow losowo przed wbudowaniem. Badania przeprowadzone
powinny by¢ za pomocg tradycyjnych metod badawczych w obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wyniki badan nie powinny by¢ inne niz dane dostarczone przez producenta tarcicy. Odchylenia miedzy tymi
danymi dyskwalifikujg badany materiat do uzycia.

5.2.3. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie, powinny
by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest
zobowigzany uzyska¢ (poza okreslonymi wyjatkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do
sposobu wykonywania naprawy. Powierzchnia uszkodzen lub caty wadliwy element musi by¢ usuniety.
Przed rozpoczeciem napraw i zamdwieniem materiatdw nalezy okresli¢ technike naprawy. Wykonawca
powinien jg przedstawic i przekonsultowaé z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Jakosci zastosowanego drewna,

- Jakosci stopnia impregnac;ji drewna,

- Jakosci potgczen drewnianych elementéw konstrukcji,

- Wymiardéw zastosowanych przekrojéw drewna,

- Doktadnosci montazu poszczegoélnych elementow konstrukgciji.

W czasie kontroli szczegdélna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia roboét
ciesielskich z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg roboét jest [m3] wykonanej wiezby. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowg robét jest [m2] rozebranego dachu. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Ceny jednostkowe obejmuja:
- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkciji.
- wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan.
- wykonanie nowej wiezby dachowej wraz z jej deskowaniem,
- demontaz istniejgcej wiezby, obrébek blacharskich, pokrycia dachowego i innych z nig zwigzanych,
- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedgcych
wiasnoscig wykonawcy — materiatow rozbiérkowych z placu budowy.

8. Odbior robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robd6t materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).



8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong iloS¢ m3 wykonanej wiezby.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 rozebranego dachu.

10. Przepisy zwigzane
Majag zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-61/D-95007 lub réwnowazna — Drewno tartaczne iglaste,

PN-57/D-01001 lub réwnowazna — Drewno iglaste,

PN-57/D-96000 lub réwnowazna — Tarcica iglasta,

PN-EN 408:1998 lub rownowazna — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite
i klejone,

PN-EN 388:1999 lub réwnowazna — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci,

PN-1SO 3443-8 lub rownowazna — Tolerancje w budownictwie.



B.20.00.00
ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i robot
dekarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie robdt pokrywczych i obejmujg
Roboty wykonywane na obiektach i robotach ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.
-Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekédw w tancucie”, ktorej zestawienie projektow budowlanych
zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogolne” .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wymagania ogoélne dla materiatdw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”. Do wykonania robot
wymienionych w pkt. 1.3 nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i
obowigzujgcymi normami.

2.1.Membrana dachowa

o grubos¢ 2,0 mm, jest wielowarstwowa, wzmochiong siatkg poliestrowg, syntetyczng
membrang dachowg na bazie wysokiej jakosci polichlorkuwinylu (PCW), zgodng z wymaganiami PN-
EN 13956,

o Dokument odniesienia PN-EN 13956: 2005

o Wady widoczne Spetniony PN-EN 1850-2

o Dhugo$é 15,0 m (-0 / +5%) PN-EN 1848-2

o Szerokos¢ 2,0 m (-0,5/ +1%) PN-EN 1848-2

o Prostoliniowo$¢ < 30 mm PN-EN 1848-2

o Ptaskos¢ < 10 mm PN-EN 1848-2

o Grubos¢ efektywna 2,0 mm (-5 / +10%) PN-EN 1849-2

o Gramatura 2,4 kg/m? (-5 / +10 %) PN-EN 1849-2

o Wodoszczelnos¢ Spetniony PN-EN 1928

o Odpornos¢ na dziatanie chemikaliéw ciektych tgcznie z wodg Na zagdanie PN-EN 1847

o Oddziatywanie ognia zewnetrznego Czes¢ 1-4 BROOF(t1) < 20° BROOF(t3) < 10° PN-EN
13501-5

o Reakcja na ogien E PN-EN ISO 11925-2 Klasyfikacja po badaniu wg PN-EN 13501-1

o Odpornos¢ na grad PN-EN 13583 podtoze sztywne > 20 m/s podioze elastyczne > 36 m/s

o Wytrzymatos¢ ztgczy na oddzieranie > 300 N/50 mm PN-EN 12316-2

o Wytrzymatos¢ zigczy na $cinanie > 600 N/50 mm PN-EN 12317-2

o Przenikanie pary wodnej p= 20 000 PN-EN 1931

o Wytrzymatos¢ na rozcigganie PN-EN 12311-2 wzdtuzna (MD) > 1000 N/50 mm poprzeczna
(CMD) > 900 N/50 mm

o Wydtuzenie PN-EN 12311-2 wzdtuzne (MD) > 15 % poprzeczne (CMD) > 15 %

o Odpornos¢ na uderzenie PN-EN 12691 podtoze twarde > 600 mm podtoze miekkie > 900 mm
o Wytrzymatos¢ na rozdzieranie PN-EN 12310-2 wzdtuzne (MD) = 150 N poprzeczne (CMD) 2
150 N

o Stabilno$¢ wymiaréw PN-EN 1107-2 wzdtuzna (MD) < |0,5| % poprzeczna (CMD) < |0,5| %



o Odpornos¢ na zginanie w niskiej temperaturze < -25 °C PN-EN 495-5
o Odpornos¢ na promieniowanie UV, podwyzszong temperature i wode Spetniony (> 5 000
godz. / stopien 0) PN-EN 1297

2.1.Papa termozgrzewalna

Papa termozgrzewalna na osnowie z wtdkniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa powinna spetniaé
wymagania np. Swiadectwa ITB nr 974/93. Stosowaé nastepujgce rodzaje pap:

Papa podktadowa zgrzewalna Na widkninie poliestrowej gramatury min. 200g/m2 . Masa bitumiczna
modyfikowana SBS ok. 3700g/m2 .

Papa wierzchniego krycia zgrzewalna. Na widkninie poliestrowej , gramatura min. 200g/m2 . Masa
bitumiczna modyfikowana SBS ok. 3700s/m2 posypka gruboziarnista.

2.1.Blacha stalowa ocynkowana powlekana

Do obrébek blacharskich naleSy stosowaé blache stalowg ocynkowang gr. 0,5+0,55 mm pokrytg powtokg
PVF2 (PVDF) o gr.25um. Blachy powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 10203:1998, PN-81/H-92125.
Powierzchnia blach powinna by¢ réwna, gtadka i powleczona obustronnie cynkiem w sposéb ciggty, nie
powinna wykazywac pegknigc powtoki cynku, a na krawedziach — gigcia powtoki cynkowej nie
odwarstwiajgcej sie od podtoSa. Dopuszcza sie: grudki, zgrubienia i zacieki cynku jeSeli nie pekajg na
powierzchni stalowej blach barwy nalotowe, zabarwienia z procesu pasywacji, jasne lub szare plamy, rysy,
chropowatos¢, nierébwnomiernosc¢ krystalizacji cynku i zatarcia nie naruszajgce szczelnosci powtoki cynku.
Materiat: wg BN-81/H — 92125, stal w gatunku St0 i St1 — wg PN-81/H-92131 Powloka cynku — mierzona
obustronnie ilo$cig cynku w gramach na metr kwadratowy, powinna wynosi¢ minimum 275 g. wg PN-81/H-
92125. Cechowanie: Blacha powinna by¢ cechowana co najmniej na dwoch przywieszkach,
przymocowanych do paczek z podaniem nastepujgcych danych: znak wytworni, oznaczenie profilu i wymiary
blachy, rodzaj i kolor pokrycia, klasa jakosci blachy, masa paczki, numer normy, numer partii i numer paczki,
znak zabezpieczenia powierzchni, liczba arkuszy w paczce (na zamodwienie klienta).

2.1.Rynny i rury spustowe PCV

Rynny i rury spustowe, a takze inne materiaty potrzebne do montazu powinny odpowiada¢ PN-EN 607:
2005. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i badania. Wymagania : -
materiat — nieplastyfikowany z polichlorku winylu o statej charakterystyce i wysokiej czystosci z dodatkiem
stabilizatorow termicznych i UV modyfikatorow srodkéw smarnych i barwnika, — gestos¢ tworzywa [kg/m?] —
1350+1500, — temperatura migknienia wg Vicata [°C] - = 80, — stabilno$¢ wymiaréw w tem. +70 [%] — zmiany
wymiarow w kierunku wzdtuznym < 0,5%, — wytrzymato$¢ na zginanie [MPa] - = 100, — udarno$¢ w temp.0°C
— probki nie powinny ulegaé pekaniu, — udarno$é w temp.-20°C [kJ/m?] — = 30, — odpornos¢ na
przyspieszone starzenie po 2000 h, — zmiana barwy — odpowiadajgca nr 3 w skali szarej wkasnosci po
badaniach starzeniowych, — wytrzymato$é na zginanie [MPa] - = 70, - duSa odporno$¢ chemiczna, — wyglad
zewnetrzny — elementy rynien i rur spustowych nie powinny by¢ zgniecione, pekniete, powierzchnia powinna
by¢ gtadka bez widocznych zarysowan.

3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Magazynowanie powinno sie odbywac na ptaskiej powierzchni.

Przechowywany materiat powinien by¢ skltadowany ,w stanie suchym” pod zadaszeniem. Nalezy unikac
cieptych i wilgotnych pomieszczen.

Towar magazynowany nalezy chroni¢ przed wptywem substanc;ji alkalicznych (zaprawa, beton, pyt wapienny
lub cementowy itd.), jak réwniez przed oparami zasad i kwaséw oraz solg (np. sél drogowa).

W przypadku nieostonietego aluminium nalezy zwréci¢ uwage, aby w pod wptywem wody (np. kondensat lub
opady) nie mogtly tworzyé sie oznaki utleniania w postaci czarnych lub biatych plam. Wskutek tego nie



zmniejsza sie zywotnos¢, o ile inne oddziatywania chemiczne nie przyczynig sie do dalszego rozkfadu
aluminium.

Przy przyklejaniu papy zgrzewalnej za pomocg palnika naleSy przestrzegaé nastepujgcych zasad: — palnik
powinien byé ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioSe i wstege papy od strony
przektadki antyadhezyjnej, — w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie promieni powinno byé
krotkotrwate, a promien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,
- fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg naleSy natychmiast docisngé do ogrzewanego
podtoSa watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

5.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

6. Kontrola jakosci
Blacha dostarczona powinna odpowiada¢ odpowiedniej normie

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST - 00 Wymagania ogdlne. — Dla wykonania robét
izolacyjnych jednostkg obmiarowg jest - m2 pokrytej powierzchni. - Dla wykonania obrébek blacharskich
jednostkg obmiarowg jest - m2 pokrytej powierzchni. — Dla wykonania rynien i rur spustowych jednostkg
obmiarowa jest - mb dtugosci.

8. Odbiodr robot

Odbiodr podtoza

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia potaci dachowej. Odbiér podkitadu pod izolacje powinien obejmowacé: sprawdzenie
wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podkitadu, rejestracje usterek, w
szczegolnosci prawidiowego osadzenia wpustow. Sprawdzenie rownosci podtoza nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca taty kontrolnej o dlugosci 2m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5mm.

Odbidr robét pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie: — podioza, — jakosci zastosowanych materiatéw, -
doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia. Odbiér powinien byé dokonany w nastepujgcych
fazach robét: - po dostarczeniu na budowe materiatéw, — po przygotowaniu podktadu pod izolacje, - po
wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych. Odbiér po wykonaniu warstwy
izolacyjnej polega na sprawdzenie poprawnosci i doktadnosci obrobienia miejsc przenikania przewoddw i
innych elementow przez izolacje oraz wszelkich miejsc wrazliwych na przecieki. — Pape uzytg do wykonania
izolacji wodochronnych nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ciggtosci powierzchni materiatu. - Wymagania
dotyczace wykonanych izolacji: * izolacja musi $cisle przylega¢ do podkiadu, « folia paroizolacyjna i papa
termozgrzewalna nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢é gtadka bez lokalnych wgtebieh lub
wybrzuszenh, « muszg by¢ zachowane odpowiednie szeroko$ci zaktadéw. Dokonanie odbioru czesciowego
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbiér koncowy polega na dokfadnym
sprawdzeniu stanu wykonania pokrycia, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeh
eksploatacyjnych. Badania kohcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu. Z
odbioru kohcowego wykonanej izolacji nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym powinna by¢é zawarta ocena
jakosciowa wykonanego zabezpieczenia przeciwwilgociowego. Jezeli w trakcie odbioru robét stwierdzono
usterki lub wadliwos¢ wykonania robét, powinno to by¢ zaznaczone w protokole wraz z okresleniami trybu
postepowania przy dokonywaniu napraw. Odbiér koncowy moze w takim przypadku by¢ dokonany dopiero
po usunieciu usterek lub naprawieniu zakwestionowanej izolacji lub jej fragmentu. Podstawg do odbioru
rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty: — dokumentacja techniczna, — dziennik budowy z
zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegodlnych warstw lub fragmentéw pokrycia, —
zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw, — protokéty odbioru
materiatdéw i wyrobéw. Dokonanie odbioru koncowego réwniez powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

Odbidér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbiér obrdbek blacharskich powinien obejmowac: — sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i
pionowych, — sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian, — sprawdzenie prawidtowosci




spadkdéw obrébek. Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu: — zgodnos$ci w zakresie wymiarow, rozstawu,
montazu, — prawidtowego spadku. Sprawdzenie rur spustowych polega na: — stwierdzeniu zgodnosci w
zakresie wymiaréw, rozstawu, i montazu, — sprawdzeniu pionowosci —z doktadnoscig do 5 mm, -
sprawdzeniu szczelin dylatacyjnych 10 — 12 mm, pomiedzy tgczonymi ksztaitkami. Rury spustowe mogg by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Roboty przygotowawcze

Obrobienie przejs¢ instalacyjnych

Montaz, demontaz i utrzymanie rusztowan
Transport materiatdw na miejsce wbudowania
Prace porzadkowe.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu(EPS) produkowane
fabrycznie. Zastosowania

PN EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-83/B-02682 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych.

PN-EN 607: 2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i badania.
PN-89/B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

PN-EN 13707:2006 +PNEN 13707:2006/A1:2007. Elastyczne wyroby wodoochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje i wkasciwosci.

PN-74/B-2768 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego

PN-80/B-10240 Zmiany 1 Bl 10-11/82 poz. 86. Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-84/H-91216 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

PN-EN 13967:2006 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czeéci
podziemnych -- Definicje i wiasciwosci

PN-B-23100:1975 Wetna mineralna -- Wymagania i badania techniczne.

PN-EN ISO 14125:2001 Kompozyty tworzywowe wzmocnione wioknem. Oznaczenie witasciwosci przy
zginaniu

PN-EN I1SO 14126:2002 Kompozyty tworzywowe wzmocnione widknem. Oznaczenie wiasciwosci podczas
réwnolegle do ptaszczyzny laminowania.

PN-EN 1SO 14129:2000 Kompozyty tworzywowe wzmocnione widknem. Oznaczenie naprezenia
Scinajgcego i odpowiadajgcego odksztatcenia, modutu Scinania i wytrzymatosci podczas rozciggania pod
katem +/- 45°



B.21.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegoétowej specyfikaciji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét rozbiérkowych nastepujacych elementow:
- wyburzenia murdéw i stupow

- odbicie tynkéw

- usuniecie posadzki cementowej

- usuniecie podktadéw z materiatéw sypkich

- rozebranie pokrycia dachowego z blachy

- rozebranie rynien

- rozebranie rur

- rozebranie konstrukcji wiezby

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Nie dotyczy

3. Sprzet

Roboty zwigzane z rozbidrkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie.



Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wtgcznie z
ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwac sie
sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogéw jako$ciowych, ilosciowych i wymogéw
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu roboét sprzet nie moze powodowaé uszkodzen
pozostatych, nierozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzgdzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia
takie, jak hydrauliczne mtoty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu okreslonych
warunkow.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny byé montowane, eksploatowane i obstugiwane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych
systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne
dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone

osoby.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robét.

Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z rozbiérek musi odbywa¢ sie z zachowaniem

wszelkich srodkoéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Nalezy zwroci¢ szczegdlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych krawedziach,

mogacych powodowac uszkodzenie ciata.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:,

- miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- zapozna¢ pracownikéw z programem rozbiérki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbidrkowych, Generalny Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiérki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajgcym przedostanie sie oséb nieupowaznionych w
obreb prac rozbiérkowych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Generalny Wykonawca
odpowiada za bezpieczenstwo débr i oséb.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty zanieczyszczajgce Srodowisko.

Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w

uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.



5.3. Roboty rozbidérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz. U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Elementy betonowe, Zzelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac¢ tymczasowe stanowisko gruzu, stali
oraz innych materiatéw. Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym

do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewac
wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatéw z rozbidrki odlegtos¢ stoséw nie powinna byé mniejsza niz:

- 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

- 5,00m - od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szerokosci
co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi natadowanych srodkow
transportowych i powiekszonej:

- 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw poruszanych
sitg mechaniczna,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym srodkéw
poruszanych przy pomocy sity ludzkiej.

Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

- Po zakonczeniu robét rozbiérkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami
oraz tereny okoliczne.

- Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkéw, na ktérych osiadt
pyt wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych.

- Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

- Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wtasny koszt
wszystkich szkdd znanych w momencie odbioru robot.

5.5. Przechowywanie gruzu

Elementy do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

5.6. Wywoz gruzu i innych elementéw pochodzacych z rozbidrki

Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbioérek bedg wywozone w miare postepowania robot
rozbidrkowych. Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbiérek bedg tadowane na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozone na autoryzowane wysypiska.
Papa bedzie wywozona w miare postepowania robét rozbidrkowych. Papa bedzie tadowana na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane

wysypiska i utylizowana.



6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiorkowych,

przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

7. Obmiar robét

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy,

Ilo$¢ robot oblicza sie wedtug sporzgdzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej i projekcie
wykonawczym.

Jednostkami obmiarowymi dla rozbidrek jest m®i m. wykonanych robét rozbidrkowych.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w

odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebranych przez

Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w pkt. 7.

10. Przepisy zwigzane

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)



B.22.00.00
DYLATACJE SYSTEMOWE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru potgczen dylatacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie

czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie dylatacji, przy zastosowaniu wyrobow
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Dotyczag zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia

dylataciji.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

- Profil podtogowy dla szczelin o szerokosci 20 mm, profil z pethego aluminium, konstrukcja
oparta na potgczeniach przegubowych, gteboko$¢ zabudowy 20 mm, widoczna szerokos¢ profilu 53 mm

- Profil podtogowy dla szczelin o szerokosci 50 mm, profil z petnego aluminium, konstrukcja
oparta na potgczeniach przegubowych, gtebokos$¢ zabudowy 20 mm, widoczna szerokos$¢ profilu 77 mm

- Profil scienny dla szczelin o szerokosci 20 mm, elastyczna wktadka w formie harmonijki,
widoczna szeroko$¢ profilu 32 mm, wysokosé profilu 12 mm

- Profil Scienny dla szczelin o szerokosci 50 mm, wktadka, widoczna szeroko$¢ profilu 50 mm,

wysokos¢ profilu 46 mm
Nalezy stosowac profile Scienne o odpornosci ogniowej przegrody w ktdrej sg mocowane.
3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.



4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegé6towe dotyczace wykonania robét podstawowych zalecanych przy realizacji
zaméwienia.

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem montazu listew dylatacyjnych powinny by¢ zakonczone wszystkie

inne roboty stanu surowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia

powinny by¢ oczyszczone z odpadéw. zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej

niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

5.3. Montaz

Montaz listew dylatacyjnych powinien odbywaé sie réwnolegle z pracami tynkarskimi i robotami
wykonczeniowymi dla posadzek

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i

odpaddéw.

Montaz listew rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i wytyczenia ich rozmieszczenia w
pomieszczeniu.

Nastepnym etapem jest mocowanie listew . Po zakonczeniu montazu wszystkich elementéw
wykonczeniowych nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajaca powierzchnie elementéow. Montaz

nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami
technicznymi ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jako$ci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem

nadzoru.

7. Kontrola jakosci



Sprawdzeniu podlegaja:

- materiaty na podstawie Aprobat Technicznych i Atestéw Producenta,
- wymiary i ksztalt przerw dylatacyjnych wg Dokumentacji Projektowej
- oczyszczenie szczelin przed utozeniem materiatu wypetniajgcego

- prawidiowos$¢ utozenia i zamocowania materiatow uszczelniajgcych
- zgodnos¢ robdét zabezpieczenia szczelin

- starannos$¢ i poprawnos$¢ zamocowania listew dylatacyjnych

9. Odbidr roboét

Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
-rodzaj zastosowanych materiatow,
-przygotowanie podtoza,
-prawidtowos¢ wykonania ,
-prawidtowos¢é zamocowania listew ,

-przyleganie do podtoza elementéw mocujgcych,

10. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) wykonania zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej pionowej o okreslonej w
Dokumentacji Projektowej szerokosci lub 1 m2 (metr kwadratowy) zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej

poziome;.

11. Przepisy zwigzane

Wytyczne Producentéw materiatow



B.23.00.00

SCIANKI HPL
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru $cianek systemowych w sanitariatach.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zesp6t potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

Scianka dziatowa — Sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegodtowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie scianek systemowych i modutowych, przy
zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Sciany giszetowe

Wymagania:

— Piyta HPL 12 mm

—  Woysokos¢ catkowita 2010 mm

—  Przeswit nad podtogg 150 mm

— Zawias ze stali nierdzewnej montowany do waskiej krawedzi ptyty samodomykacz grawitacyjny

—  Wspornik — wykonczenie stal nierdzewna, montowany do ptyty, zakres regulacji +/- 20 mm (17-
19 cm), montowany do boku ptyty

— Zamkopochwyt — wykonczenie stal nierdzewna, mozliwo$¢ zastosowania klamki, awaryjne
otwieranie

3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport



Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajgca:
-nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
-date produkgiji i nr partii,
-wymiary,
-liczbe sztuk w pakiecie,
-numer aprobaty technicznej,
-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Sktadowanie materiatdw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na

poziomym i mocnym podktadzie.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robé6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

5.1. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie
inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia
powinny by¢ oczyszczone z odpadéw. zabudowy nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +50C. Pomieszczenia powinny byé suche i przewietrzone.

5.3. Montaz $cianek systemowych

Przed przystgpieniem do wykonywania $cianek systemowych w sanitariatach powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty tynkarskie i oktadzinowe, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadéw.

Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i
wytyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementow
nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian
murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie $cianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do
podtoza za pomocg systemowych fgcznikéw i $cianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz
skrzydet drzwiowych i zamkoéw ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu

wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajgcg powierzchnie elementéw. Montaz



nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

Krawedzie scian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury aluminiowymi profilami U
o diugosci catkowitej wysokosci scianki. Spinajgcy profil gérny z aluminium 44 x 64 mm o
zaokraglonych krawedziach biegnie gérnym brzegiem na catej dtugosci sciany frontowe;j.

Elementy konstrukcyjne skrecane, konstrukcja mocowana do podtogi na Sruby.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami
technicznymi ITB wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem

nadzoru.

7. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

8. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest kpl. 1loS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robét
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-przygotowanie podtoza,

-prawidtowos¢ wykonania Scianek,

-prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

-réwnos¢ i ptaskos¢ powierzchni,

-przyleganie do podtoza elementéw mocujgcych,

-wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie Scianek powinny stanowié ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za

pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty



kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy

tatg a powierzchnig $cian kabin powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 1 mm.

10. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl zamontowanych $cianek.

11. Przepisy zwigzane
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania

PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wlasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i
tworzywa sztuczne wzmocnione diugimi widknami

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobow widkienniczych. Laminaty wiékiennicze i
widkniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody
badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzjii $cian ostonowych. Czes$¢ 1: Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-EN 949:2000 Oknai $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systeméw zapewnienia

jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosc



B.24.00.00
WZMOCNIENIE PODLOZA GRUNTOWEGO KOLUMNAMI ZWIROWYMI

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét

dotyczacych wzmocnienia organicznego podtoza kolumnami zwirowymi dla posadowienia budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t wzmacniajgcych za pomocg kolumn

zwirowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie kolumn zwirowych, przy
zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1 Kierownictwo i nadzér robot

W czasie robét nalezy zapewni¢ dozor techniczny ze strony wykonawcy i nadzoér ze strony zamawiajgcego
niezbedna jest obecno$¢ odpowiedzialnego kierownika robét lub jego kompetentnego zastepcy. Przebieg
robét powinien by¢ biezgco dokumentowany w dzienniku budowy oraz w metrykach kolumn.

1.5.2 Zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa

Pale nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. W przypadku stwierdzenia
niezgodnosci warunkéw geotechnicznych z podanymi w dokumentacji lub w przypadku innych
nieprzewidzianych okolicznosci, nalezy powiadomic projektanta oraz przeanalizowac¢ potrzebe odpowiednich

zmian konstrukcji i sposobu wykonania robét.

2. Materialy.

2.1. Kruszywo do kolumn zwirowych

— Kruszywo piaszczysto zwirowe.

Skfad mieszanki Wymagania
Uziarnienie:
fralicja 16 + 32 mm, %] min 40 %
frakcja 2 + 16 mm, [3] min 30 %
frakcja 0,0 = 2 mm, [%5] max 30%
Kat tarcia wewnetrzego fi nie mnigjszy od a5’
(dopuszcza sie sprawdzenie na podstawie pomiaru  kata stoku
naturalnego)
— Piasek

W przypadku koniecznosci wyréwnania podtoza podstawy nasypu nalezy stosowacé piasek nie zawierajgcy
kamieni lub zanieczyszczen obcych.



3. Sprzet
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet do wibrowymiany — uzyty sprzet powinien zapewni¢ wykonanie kolumn zwirowych o parametrach
przewidzianych w projekcie. Do wykonania kolumn musi by¢ uzyty wibrator sluzowy zapewniajgcy ciggtos¢
wykonania kolumn. Kolumny wykonuje sie za pomocg typowej palownicy, ktéra podtrzymuje wibrator
wgtebny ze $luzg. Maksymalny docisk pionowy przekazywany na wibrator wynosi okoto 150 kN. Przy
zastosowaniu wibratora typu Beta sita odsrodkowa powodujgca rozpychanie gruntu w czasie wibrowania,
wywotana obrotem masy zamocowanej ekscentrycznie w poblizu konca wibratora, wynosi okoto 165 kN.
Predkos¢ obrotu 2940 obr. / min. Amplituda poziomych drganh wibratora osigga okoto 7 mm. W specjalnych
zastosowaniach istnieje mozliwos¢ uzycia wibratorow o innej charakterystyce dostosowanej do budowy

podtoza gruntowego.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Transport maszyny podstawowej — maszyna do wykonywania kolumn zwirowych bedzie transportowana na
plac budowy na naczepie przystosowanej do transportu sprzetu budowlanego.

Transport kruszywa — srodki transportu powinny by¢ dostosowane do rodzajow i ilosci przewozonych

tadunkéw. Transport kruszywa bedzie realizowany dowolnymi srodkami transportowymi samowytadowczymi.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

5.1. Zakres i kolejno$¢ wykonania robdt wzmacniajacych

Kolumny zwirowe KSS wykonywane sg w technologii wibrowymiany za pomocg wibratora wgtebnego z
wewnetrznym podawaniem materiatu. W pierwszej fazie wibrator wypetnia si kruszywem i pogrgza w
podtoze przy udziale wibracji i docisku maszyny podstawowej. Po osiggnieciu gtebokosci przewidzianej w
projekcie nastepuje formowanie poszerzonej stopy zwirowej w gruncie nosnym, przy czym podtoze rodzime
doznaje dodatkowo wzmocnienia na skutek zageszczenia (grunty sypkie) lub przyspieszonej konsolidacji
(nawodnione grunty spoiste). W drugiej fazie nastepuje formowanie trzonu kolumny w obrebie gruntéw
stabych. W tym celu do wibratora wsypuje si od gory, przez zamykang $luze, kruszywo o uziarnieniu od 2 do
32 mm. W trakcie podciggania wibratora do goéry kruszywo wyptywa spod ostrza wibratora przy udziale
sprezonego powietrza i wypetnia przestrzen zajetg wczesniej przez wibrator. Z kolei ponowne opuszczenie
wibratora powoduje rozepchniecie kruszywa na boki i zwiekszenie efektywnej srednicy kolumny. Posuwisto-
zwrotny ruch wibratora kontynuowany jest na catej wysokosci kolumny KSS. Dodatkowym efektem, jaki
towarzyszy formowaniu trzonu kolumny 2wirowej, jest poprawienie parametrow mechanicznych
otaczajgcego gruntu.

5.3. Zmiany w dokumentaciji projektowej
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Dopuszcza sie wprowadzenie zmian w dokumentacji projektowej, w drodze projektowania aktywnego, po ich
zatwierdzeniu przez projektanta i przedstawiciela inwestora. Wprowadzone zmiany nalezy uwzgledni¢ w
dokumentacji powykonawcze;.

5.4. Postepowanie w okolicznosciach nieprzewidzianych

Jezeli na terenie rob6t napotka si na nieprzewidziane w dokumentacji obiekty podziemne lub materiaty, takie
jak: - urzadzenia i przewody instalacyjne (wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne,
telekomunikacyjne, itp.), - kanaty, dreny, - materialy archeologiczne, wéwczas roboty nalezy przerwac¢ do
czasu uzgodnienia sposobu dalszego postpowania. W przypadku odkrycia wykopalisk archeologicznych lub
niewypatéw i innych pozostatosci wojennych, nalezy przerwaé roboty, zawiadomi¢ odpowiednie witadze
administracyjne, a miejsca odkry¢ zabezpieczy¢ przed dostepem ludzi i zwierzat.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W trakcie formowania kolumny rejestruje si automatycznie, w funkcji gtebokosci penetraciji, podstawowe
parametry produkcyjne. Kontrola wykonania obejmuje ciggly zapis na rejestratorze nastepujacych
parametréw: numer kolumny, data i godzina rozpoczecia penetracji, glebokos¢ i predkos¢ penetracji
wibratora, natezenie prgdu pobieranego przez wibrator, czas wykonania. Parametry te pozwalajg na biezgce
Sledzenie dokfadnosci wykonywanych roboét i osigganego zageszczenia trzonu kolumny.

Program badan

Do kontroli Wykonawca zobowigzany jest przedstawi:

» Dokumentacje Techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robdét,

* metryki kolumn zwirowych (metryki powinny zawiera¢ numer kolumny, dtugo$¢ kolumny, czas wykonania,
ilos¢ zuzytego materiatu), co najmniej 75% wykonanych kolumn powinno mie¢ metryki z automatyczne;j
rejestracji wykonania kolumn,

« atesty kruszywa,

» wyniki sondowan dynamicznych potwierdzajgce wymagane zageszczenie kruszywa w trzonie kolumn.

7. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majag

zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci

technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzac¢ na zgodnosé z odpowiednim punktem niniejszych
wytycznych. W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie zinwentaryzowanych urzadzen lub
instalacji nalezy przeprowadzi¢ badania geofizyczne podioza.

Sprawdzenie jakosci materiatéw

Nalezy prowadzi¢ na biezgco na zgodnos¢ z wymaganiami.

Sprawdzenie formowania kolumny zwirowej

Obserwacja oporu pograzania wibratora w podioze gruntowe w celu okreslenia dtugosci kolumn zwirowych.
Obserwacja mocy pobieranej przez wibrator, w celu uzyskania odpowiedniego zageszczenia kruszywa.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
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Nalezy sprawdzi¢ lokalizacje wybranych kolumn i poréwna¢ z planem ich rozmieszczenia.

Sprawdzenie zageszczenia kruszywa w kolumnach

W celu sprawdzenia zageszczenia kruszywa w kolumnach nalezy wykonaé sondowania dynamiczne (np.
sondg SD30, SC, ITB-ZW) trzonéw kolumn wytypowanych przez Inspektora Nadzoru. Nalezy wykonac
nastepujaca liczb sondowan:

* 1 sondowanie na 50 kolumn dla pierwszych 200 wykonanych kolumn,

* 1 sondowanie na 100 kolumn dla wykonanych 200 do 1000 kolumn,

+ 1 sondowanie na 200 kolumn dla kolejnych kolumn powyzej 1000 sztuk.

Stopien zageszczenia kruszywa w trzonach kolumn powinien wynosi¢ co najmniej ID=0,4 dla penetracji
sondy powyzej 1 m p.p.t.. W przypadku watpliwosci odnosnie zageszczenia lub nosnosci kolumn zaleca si
wykonanie statycznego prébnego obcigzenia pojedynczej kolumny lub grupy kolumn.

Tolerancje wymiaréw kolumny zwirowe;j

Dopuszczalne odchylenia potozenia kolumny zwirowej sg nastepujgce: * usytuowanie w planie + 25 cm.

8. Obmiar roboét
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

Uformowanej kolumny zwirowej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i uzgodniong ceng jednostkowg
oraz na podstawie protokotu odbioru robét. Cena wykonania robdt obejmuje: - prace przygotowawcze, -
wykonanie niezbednych badan podtoza, - nabycie i dostarczenie kruszywa - transport materiatow
przewidzianych do wykonania robét, - geodezyjne wyznaczenie osi kolumn, - sprowadzenie, przygotowanie,
montaz i demontaz maszyny przedstawionej do wykonania kolumn wraz z przemieszczeniem na placu
budowy, - wykonanie kolumny Zzwirowej, - wykonanie niezbdnych badan kruszywa i kolumn zwirowych. -
wykonanie i rozebranie nasypu przecigzajgcego, - oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu budowy, -
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw kontrolnych wymaganych w specyfikacji. - koszt organizaciji
placu budowy (transport sprzetu, wykonanie niezbednych drég dojazdowych, przygotowanie platformy
roboczej).

9. Odbidr robot

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢: 1) Dokumentacje Projektowg z naniesionymi
zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie wykonywania robét, 2) Dokumentacje powykonawczg
zawierajgca: - schemat rozmieszczenia wykonanych kolumn, z zaznaczeniem kolumn testowych, - metryki
kolumn, - wyniki wykonanych badan kontrolnych, - atesty materiatéw. 3) Dokumentacje wykonanych

prébnych obcigzen kolumn, zawierajgcg wyniki przeprowadzonych badan oraz ich analiz i ocen.

10. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-00.00.00 — pkt 7.

11. Przepisy zwigzane

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw

PN-B—02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar. PN-B-
04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.
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PN-81/B-03020 Posadowienie bezposrednie budowli.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne, budowlane wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
PN-81/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-S-02205/98 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-S-06102/97 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
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